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Utilisation des élingues rondes dans des conditions hostiles ou applications
dangereuses

Les matieres constituant les élingues rondes offrent une résistance sélective aux
produits chimiques. La résistance des textiles chimiques aux produits chimiques :

a) le polyester (PES) résiste a la plupart des acides minéraux, mais est endommagé
par les alcalis ; b) les alcalis n'ont pratiquement aucun effet sur les polyamides (PA),
mais ceux-ci sont attaqués par les acides minéraux ; c) les acides et les alcalis n‘ont
que peu d'effets sur le polypropylene (PP) qui, de ce fait, convient pour les applications
nécessitant la plus grande résistance aux produits chimiques autres que des solvants.
Les solutions acides ou alcalines initialement inoffensives peuvent devenir
suffisamment concentrées, du fait de I'évaporation, pour causer des dommages. Il
convient de retirer immédiatement du service les élingues contaminées, de les mettre
a tremper dans de l'eau froide, de les faire sécher naturellement et de les faire
examiner par une personne compétente. Il convient de ne pas utiliser d’élingues avec
des accessoires de classe 8 et des élingues multibrins avec des mailles de téte de
classe 8 dans des conditions acides. Le contact avec des acides ou des fumées acides
provoque une fragilisation d’hydrogene dans les matériaux de classe 8. Si une
exposition aux produits chimiques est probable, il convient de consulter le fabricant ou
le fournisseur. Les élingues rondes sont adaptées a I'utilisation et au stockage dans
les plages de températures suivantes : a) polyester et polyamide de — 40 °C a 100 °C
; b) polypropyléne de — 40 °C & 80 °C. A basse température, on peut voir apparaitre
de la glace s'il y a de 'humidité. Ceci peut agir comme un agent coupant et abrasif
causant des dommages internes a I'élingue. De plus, la glace diminuera la flexibilité
de I'élingue, la rendant inutilisable dans ces cas extrémes. Ces plages de
températures peuvent varier dans un environnement chimique, auquel cas il convient
de demander conseil auprés du fabricant ou du fournisseur. Un chauffage ambiant
indirect peu important est acceptable dans ces plages pour le séchage. Le textile
chimique a partir duquel I'élingue ronde est réalisée est susceptible de dégradation s'il
est exposé a des rayons ultraviolets. Il convient de ne pas stocker les élingues rondes
sous la lumiére directe du soleil ou sous des sources de rayons ultraviolets.
Inspection de I’élingue ronde en service

Avant la premiére utilisation de I'élingue ronde, il convient de s’assurer que : a)
I'élingue correspond précisément a ce qui a été commandé ; b) le certificat du fabricant
est joint ; c) l'identification et la charge maximale d'utilisation marquées sur I'élingue
correspondent aux informations du certificat. Avant chaque utilisation, il convient
d’inspecter I'élingue pour en découvrir les défauts et s'assurer que l'identification et les
spécifications sont correctes. Il convient de ne jamais utiliser une élingue qui n'a pas
été identifiée ou qui est défaillante, mais de faire appel a une personne compétente
pour son examen. Pendant la période d'utilisation, il convient d'effectuer des
vérifications fréquentes pour découvrir les défauts ou les dommages, y compris les
dommages dissimulés par la salissure, qui pourraient affecter la sécurité d'utilisation
continue de I'élingue. Il convient d'étendre ces vérifications & tous les accessoires de
levage et d'extrémité utilisés avec I'élingue. Si un doute existe sur I'aptitude a I'emploi,
ou si un des marquages requis a été perdu ou est devenuillisible, il convient de retirer
du service I'élingue afin qu'elle soit examinée par une personne compétente. Tout
dommage évident dans la gaine indique un dommage potentiel pour I'ame porteuse
de la charge. Les exemples suivants sont des défauts ou des dommages susceptibles
d'affecter I'aptitude & I'emploi des élingues pour une utilisation sdre : a) Echauffement
de la surface. En utilisation normale, certains échauffements surviennent sur les fibres
en surface de la gaine. Ceci est normal et a peu d'effet. Il convient de considérer
comme critique tout échauffement substantiel, surtout s'il est localisé. Une abrasion
locale, distincte de I'usure générale, peut étre causée par des angles vifs pendant que
I'élingue est sous tension, ce qui peut amener a une coupure de la gaine ; b) Coupure.
Les coupures longitudinale et transversale dans la gaine, ou tout dommage aux
coutures soulévent de sérieux doutes quant a l'intégrité de I'ame ; c) Ame exposée ;
d) Attaque chimique. Une attaque chimique résulte en une usure et un ramollissement
locaux de la matiere. Ceci est indiqué par un écaillement de la surface de la gaine qui
peut étre arrachée ou enlevée a cause du frottement. Tout signe d'attaque chimique a
la gaine souléve de sérieux doutes quant a I'intégrité de 'ame ; e) Dommages dus a
la chaleur ou aux frictions. Ceux-ci sont indiqués par les fibres de la gaine qui prennent
une apparence satinée, et dans les cas extrémes, une fusion des fibres peut
apparaitre, indiquant une usure de I'ame ; f) Accessoires endommagés ou déformés.
Choix et utilisation corrects de I'élingue ronde

Lors du choix de I'élingue et de ses spécifications, il convient de prendre en
considération la charge maximale d'utilisation requise, en prenant en compte le mode
d'utilisation et la nature de la charge a lever. La dimension, la forme et le poids de la
charge, ainsi que les méthodes d'utilisation prévues, I'environnement de travail et la
nature de la charge affectent tous le choix de I'élingue. Il convient que I'élingue choisie
ait une résistance suffisante et une longueur adaptée au mode d'utilisation. Si plus
d'une élingue est utilisée pour lever une charge, il convient que ces élingues soient
identiques. Il convient que la matiére a partir de laquelle I'élingue a été fabriquée ne
soit pas affectée de fagon défavorable par I'environnement ou la charge. Il convient de
prendre aussi en considération les accessoires auxiliaires et les dispositifs de levage
pour lesquels il est recommandé qu'ils soient compatibles avec I'élingue ou les
élingues. Il convient de ne pas surcharger les élingues rondes : Il convient d'utiliser le
bon facteur de mode. Les charges maximales d'utilisation pour certains modes
peuvent étre données sur I'étiquette. Dans le cas d'élingues multibrins, il convient de
ne pas excéder |'angle maximal par rapport a la verticale. Il convient de suivre les
bonnes pratiques d'élingage. Il convient que les opérations d'élingage, de levage et de
descente soient planifiées avant de commencer le levage. Il convient que les élingues
rondes soient correctement positionnées et fixées a la charge de maniére sare. Il
convient que les élingues soient placées sur la charge de telle maniére qu'elles soient
capables d'adopter une forme aplatie et que la charge soit répartie uniformément sur
toute leur largeur. Il convient que les élingues ne soient jamais nouées ou tordues. Il
convient d'empécher les étiquettes d’étre endommagées en les tenant hors de portée
de la charge, du crochet et de I'angle de la bague. Dans le cas d'élingues multibrins,
les valeurs de la charge maximale d'utilisation ont été déterminées avec I'hypothése
que la charge sur l'assemblage d'élingues est symétrique. Ceci veut dire que
lorsqu’'une charge est levée, les brins de I'élingue sont disposés de maniére
symétrique dans un plan et sont sous-tendus au méme angle par rapport a la verticale.
Dans le cas d'élingues a trois brins, si les brins ne sont pas disposés de fagon
symétrique dans le plan la plus grande tension est dans le brin ot la somme des angles
dans le plan aux brins adjacents est la plus grande. Le méme effet apparait dans les
élingues a quatre brins sauf qu'il convient de prendre aussi en compte la rigidité de la
charge. NOTE Avec une charge rigide, la majorité du poids peut étre prise par
seulement trois, voire deux des brins, les brins restants servant uniquement a
I'équilibrage de la charge. Il convient de protéger les élingues des angles, des frictions
et de |'abrasion, que ce soit de la charge ou de I'appareil de levage.
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Lorsque des pieces de protection contre les dommages dus aux angles et/ou a
I'abrasion font partie de I'élingue, il convient de positionner celle-ci correctement. Il
peut étre nécessaire de les compléter avec des protections supplémentaires. |l
convient de maintenir solidement la charge par I'élingue ou les élingues de telle
maniere qu'elle ne puisse pas basculer ou tomber de I'élingue ou des élingues lors du
levage. Il convient de disposer I'élingue ou les élingues de telle maniére que le point
de levage soit directement au-dessus du centre de gravité et que la charge soit
équilibrée et stable. Un mouvement de I'élingue sur le point de levage est possible si
le centre de gravité de la charge n'est pas au-dessous du point de levage. Lorsqu’un
élingage en panier est utilisé, il convient de fixer la charge car il n’y a pas d’action de
serrage, comme avec I'élingage bagué, et I'élingue peut rouler a travers le point de
levage. Pour les élingues qui sont utilisées par paire, I'utilisation d’'un palonnier est
recommandée afin que les brins de I'élingue soient aussi
verticaux que possible et afin de s’assurer que la charge
est également répartie entre les brins. Lorsqu’une élingue
est utilisée en élingage bagué, il convient de positionner
celle-ci de maniére a pouvoir former un angle naturel de
120° et a éviter un échauffement ddi a la friction. Il convient
de ne jamais positionner de force une élingue ni d’essayer
de serrer la prise. Une méthode correcte de fixation de la
charge avec un élingage bagué double est illustrée a la
Figure C.1. Un élingage bagué double fournit une
meilleure sécurité et aide a empécher la charge de glisser
hors de I'élingue. Il convient de prendre des précautions
afin d’assurer la sécurité du personnel lors du levage. Il
convient d’avertir les personnes dans la zone de danger
que l'opération est en cours, et si nécessaire de les
évacuer de la zone. Il convient d’éloigner les mains et autres parties du corps de
I'élingue afin d’éviter toute blessure lors de mise sous tension de I'élingue. Il convient
de faire aussi référence a I''SO 12480-1 afin de planifier et d’'organiser I'opération de
levage et d’adopter des méthodes de travail sires. Il convient d’effectuer un levage
d’essai. Il convient de supprimer le mou jusqu’a ce que I'élingue soit tendue. Il convient
d’élever la charge Iégerement et d’effectuer une vérification afin de s’assurer qu’elle
est bien fixée et qu’elle est dans sa position prévue. Ceci est trés important surtout
avec les élingages en panier ou les autres élingages libres lorsque la charge est
retenue par friction. Si la charge tend a s'incliner, il convient de la rabaisser et de
repositionner les accessoires. Il convient de répéter le levage d’essai jusqu’a ce que
la stabilité de la charge soit assurée. Il convient de prendre des précautions lors du
levage afin de s’assurer que la charge est sous contrdle, par exemple pour empécher
une rotation ou une collision accidentelle avec d’autres objets. Il convient d’éviter
d’enlever brusquement ou de donner un choc a la charge, ce qui augmenterait les
forces agissant sur I'élingue. Il convient de ne pas faire trainer sur le sol ou sur des
surfaces rugueuses une charge dans I'élingue ou I'élingue elle-méme. Il convient
d’abaisser la charge de la méme maniére qu’elle a été élevée. Il convient d’éviter de
coincer I'élingue lors de la descente de la charge. Il convient de ne pas laisser la
charge sur I'élingue, si cela peut causer des dommages et il convient de ne pas
essayer de tirer I'élingue d'en dessous de la charge lorsque la charge repose sur
I'élingue. Aprés I'achévement de I'opération de levage, il convient de stocker I'élingue
a I'endroit approprié. Lorsqu’elles ne sont pas utilisées, il convient de stocker les
élingues dans un endroit propre, sec et ventilé, & température ambiante, et sur un
rayonnage, loin des sources de chaleur, et du contact avec des produits chimiques,
fumées, surfaces corrosives, lumiére du soleil directe ou d'autres sources de
rayonnement ultraviolet. Avant de stocker les élingues, il convient d'inspecter celles-ci
pour tout dommage qui aurait pu apparaitre lors de I'utilisation. Il convient de ne jamais
stocker une élingue endommagée. Lorsque les élingues de levage ont été en contact
avec des acides et/ou des alcalis, il est recommandé de les rincer a I'eau ou de les
neutraliser avec un agent approprié, avant leur stockage. Selon la matiére utilisée pour
les élingues de levage et des produits chimiques concernés, il peut étre nécessaire
dans certains cas de demander au fournisseur des recommandations supplémentaires
sur les procédures de nettoyage a suivre aprés que I'élingue ait été utilisée en
présence de produits chimiques. Lorsque des élingues ont été mouillées lors de
I'utilisation, ou aprés un nettoyage, il convient de les suspendre et de les faire sécher
naturellement.

Examen et réparations

Il convient de faire déterminer les périodes d’examen par une personne compétente,
en prenant en compte I'application, I'environnement, la fréquence d'utilisation et autres
points similaires, mais dans tous les cas, il convient de faire inspecter visuellement les
élingues au moins une fois par an par une personne compétente afin d’établir son
aptitude a étre réutilisée. Il convient de retirer du service les élingues endommagées.
Ne jamais tenter d’effectuer soi-méme les réparations des élingues.

Figurs C.1 — Elingage bagué double
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Use of round slings in hostile conditions or hazardous applications

The materials that make up the round slings offer a selective resistance to chaemicals.
Chaemical textile resistance to chaemicals:

A) Polyester (PES) resists most mineral acids but is damaged by alkalis; b) alkalis have
virtually no effaect on polyamides (PA), but these are attacked by mineral acids; c)
acids and alkalis have little effaect on polypropylene (PP), which is therefore suitable
for applications requiring the greatest resistance to chaemicals other than solvents.
Initially harmless acid or alkaline solutions can become sufficiently concentrated, due
to evapouration, to cause damage. Contaminated slings should be immediately
removed from service, soaked in cold water, dried naturally and examined by a
competent person. Slings should not be used with Class 8 ACCESSORIES and
stranded slings with Class 8 headmeshes under acidic conditions. Contact with acids
or acid fumes causes hydrogen embrittlement in Class 8 materials. If exposure to
chaemicals is likely, consult the manufacturer or PROVIDER. The round slings are
suitable for use and storage in the following temperature ranges: A) polyester and
polyamide from — 40 °C to 100 °C; b) polypropylene from — 40 °C to 80 °C. At low
temperatures, ice can be seen if there is moisture. This can act as a cutting and
abrasive agent causing internal damage to the sling. In addition, the ice will decrease
the flexibility of the sling, rendering it unusable in these extreme cases. These
temperature ranges may vary in a chaemical environment, in which case advice should
be sought from the manufacturer or the PROVIDER. Low indirect ambient heating is
acceptable in these ranges for drying. The chaemical textile from which the round sling
is made is susceptible to degradation if exposed to ultraviolet rays. Round slings should
not be stored under direct sunlight or ultraviolet light sources.

Inspection of the round sling in service

Before the first use of the round sling, it must be ensured that: (A) the sling corresponds
precisely to what was ordered; (b) the manufacturer’s certificate is SEAL; (c) the
identification and maximum load of use marked on the sling correspond to the
information in the certificate. Before each use, the sling should be inspected for
defaects and to ensure that the identification and specifications are correct. Never use
a sling that has not been identified or is defaective, but use a competent person for the
examination. During the period of use, frequent cheques should be made for defaects
or damage, including damage concealed by soiling, which could affaect the safety of
continuous use of the sling. These cheques should be extended to all lifting and end
ACCESSORIES used with the sling. If there is any doubt as to the suitability for use,
or if one of the required markings has been lost or has become illegible, the sling
should be removed from the service for examination by a competent person. Any
obvious damage in the sheath indicates potential damage to the load carrying core.
The following examples are defaects or damage that may affaect the ability to use
slings for safe use: A) SURFACE heating. During normal use, some heating occurs on
the SURFACE fibres of the sheath. This is normal and has little effaect. Any substantial
heating should be considered critical, especially if it is located. Local abrasion,
separate from general wear, can be caused by sharp angles while the sling is
energised, which can lead to a break in the sheath; b) cut. Longitudinal and transverse
cuts in the sheath, or any damage to the seams, raise serious doubts about the integrity
of the soul; c) exposed soul; d) chaemical attack. A chaemical attack results in local
wear and softening of the material. This is indicated by a chipping of the SURFACE of
the sheath which can be torn or removed due to friction. Any sign of chaemical attack
on the sheath raises serious doubts as to the integrity of the soul; (e) damage due to
heat or friction. These are indicated by the fibres in the sheath that take on a satin
appearance, and in extreme cases, a fusion of the fibres may appear, indicating web
wear; f) ACCESSORIES damaged or deformed.

Correct selection and use of the round sling

When selecting the sling and its specifications, the maximum operating load required
must be taken into account, taking into account the mode of use and the nature of the
load to be lifted. The size, shape and weight of the load, as well as the intended
operating methods, working environment and nature of the load all affaect the choice
of sling. The sling selected should have sufficient strength and a suitable length for the
mode of use. If more than one sling is used to lift a load, these slings must be identical.
The material from which the sling was manufactured should not be adversely affaected
by the environment or load. Consideration should also be given to auxiliary
ACCESSORIES and lifting devices for which it is recommended that they be
compatible with sling or slings. Do not overload the round slings, the correct mode
factor must be used. The maximum operating loads for certain modes can be given on
the label. In the case of stranded slings, the maximum angle to the vertical must not
be exceeded. Good slinging practises should be followed. Slinging, lifting and lowering
operations should be planned before starting lifting. The round slings must be correctly
positioned and securely attached to the load. Slings should be placed on the load so
that they are able to adopt a flattened and the load is evenly distributed across the full
width of the . Slings should never be tied or twisted. Labels should be prevented from
being damaged by keeping them out of the reach of the load, the HOOK and the angle
of the RING. In the case of stranded slings, the values of the maximum operating load
have been determined with the assumption that the load on the sling assembly is
symmetrical. This means that when a load is lifted, the strands of the sling are arranged
symmetrically in a plane and are under-tensioned at the same angle in relation to the
vertical. In the case of three-strand slings, if the strands are not arranged symmetrically
in the plane the greater tension is in the strand where the sum of the angles in the
plane to the adjacent strands is the greater. The same effaect appears in four-strand
slings except that the load stiffness must also be taken into account. NOTE with a solid
load, the majority of the weight can be SOCKET by only three or two of the strands,
with the remaining strands used only for load balancing. The slings must be protected
from angles, friction and abrasion, whether the load or the lifting device.
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When corner and/or abrasion protection parts are part of the sling, the sling must be
positioned correctly. It may be necessary to supplement them with additional guards.
The load must be securely held by the sling or slings so that it cannot tip or fall from
the sling or slings when lifting. The sling or slings must be positioned so that the lifting
point is directly above the centre of gravity and the load is balanced and stable.
Movement of the sling on the lifting point is possible if the centre of gravity of the load
is not below the lifting point. When a basket sling is used, the load must be fixed as
there is no clamping action, as with the bagué sling, and the sling can roll through the
lifting point. For slings that are used in pairs, the use of a
spreader bar is recommended so that the strands of the
sling are as vertical as possible and to ensure that the load
is equally distributed between the strands. When a sling
is used in a bagué sling, it must be positioned so that it
can form a natural angle of 120° and avoid heating due to
friction. Never force a sling or try to tighten the SOCKET.
A correct method of attaching the load with a double
bagued sling is shown in Figure C.1. A double bagué sling
provides better safety and helps to prevent the load from
sliding off the sling. Precautions must be taken to ensure
the safety of personnel when lifting. Persons in the danger
zone should be warned that the operation is in progress
and, if necessary, be evacuated from the area. Hands and
other body parts of the sling should be moved away from
the sling to avoid injury when tensioning the sling. Reference should also be made to
ISO 12480-1 in order to plan and organise the lifting operation and to adopt safe
working methods. A test lift should be performed. The slack should be removed until
the sling is tensioned. The load should be raised slightly and chequed to ensure that it
is securely attached and in its intended position. This is very important especially with
basket slinging or other free slinging when the load is held by friction. If the load tends
to tilt, it should be lowered and the ACCESSORIES repositioned. The test lift should
be repeated until the stability of the load is ensured. Care must be taken when lifting
to ensure that the load is under control, for example to prevent rotation or accidental
collision with other objects. Avoid sudden removal or shock of the load, which would
increase the forces acting on the sling. A load in the sling or sling itself should not be
dragged on the ground or on rough surfacesThe load should be lowered in the same
way as it was raised. It is necessary to avoid trapping the sling when lowering the load.
Do not leave the load on the sling, as this may cause damage and do not attempt to
pull the sling from below the load when the load is resting on the sling. After the lifting
operation has been completed, the sling should be stored in the appropriate place.
When not in use, slings should be stored in a clean, dry, ventilated area at room
temperature and on a shelf, away from heat sources, and from contact with
chaemicals, fumes, corrosive surfaces, direct sunlight or other sources of ultraviolet
radiation. Before storing slings, the slings should be inspected for any damage that
may have occurred during use. A damaged sling should never be stored. When lifting
slings have been in contact with acids and/or alkalis, it is recommended to rinse them
with water or neutralise them with a suitable agent before storage. Depending on the
material used for lifting slings and the chaemicals involved, it may be necessary in
some cases to ask the PROVIDER for additional recommendations on cleaning
procedures to be followed after the sling has been used in the presence of chaemicals.
When slings have been wet during use, or after cleaning, they should be suspended
and dried naturally.

Examination and repairs

The examination periods should be determined by a competent person, taking into
account the application, the environment, the frequency of use and other similar points,
but in all cases, slings should be visually inspected at least once a year by a competent
person in order to establish his or her ability to be reused. Damaged slings must be
removed from service. Never attempt to carry out repairs to the slings yourself.

Figure .1 — Elingage bagus double
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Uso de eslingas redondas en condiciones hostiles o aplicaciones peligrosas
Los materiales que componen las eslingas redondas ofrecen resistencia quimica
selectiva. Resistencia quimica de textiles quimicos:

A) El poliéster (PES) resiste la mayoria de los acidos minerales, pero esta dafiado por
los alcalis; b) los alcalis practicamente no tienen efecto sobre las poliamidas (PA), pero
estos son atacados por los acidos minerales; c) Los &cidos y los alcalis tienen poco
efecto sobre el polipropileno (PP), que por lo tanto es adecuado para aplicaciones que
requieren la mayor resistencia a productos quimicos distintos de los disolventes.
Inicialmente, las soluciones &acidas o alcalinas inofensivas pueden concentrarse lo
suficiente, debido a la evaporacién, como para causar dafios. Las eslingas
contaminadas deben ser retiradas del servicio inmediatamente, remojadas en agua
fria, secadas naturalmente y examinadas por una persona competente. Las eslingas
con accesorios de clase 8 y las eslingas trenzadas con mallas de cabeza de clase 8
no deben utilizarse en condiciones acidas. El contacto con acidos o vapores acidos
causa fragilidad por hidrégeno en materiales de Clase 8. Si la exposicién a productos
quimicos es probable, consulte al fabricante o proveedor. Las eslingas redondas son
adecuadas para su uso y almacenamiento en los siguientes rangos de temperatura:
A) Poliéster y Poliamida de — 40 °C a 100 °C; b) Polipropileno de — 40 °C a 80 °C. A
bajas temperaturas, puede aparecer hielo si hay humedad. Esto puede actuar como
un agente de corte y abrasivo que causa dafios internos a la honda. Ademas, el hielo
disminuird la flexibilidad del cabestrillo, haciéndolo inutilizable en estos casos
extremos. Estos rangos de temperatura pueden variar en un entorno quimico, en cuyo
caso debe solicitarse asesoramiento al fabricante o proveedor. El calentamiento
ambiental indirecto menor es aceptable en estos rangos para el secado. El textil
quimico con el que se fabrica el cabestrillo redondo es susceptible a la degradacion si
se expone a la luz ultravioleta. Las eslingas redondas no deben almacenarse bajo la
luz solar directa o bajo fuentes de luz ultravioleta.

Inspeccién de la honda redonda en servicio

Antes de utilizar por primera vez el cabestrillo redondo, se garantizara que: A) el
cabestrillo corresponde exactamente a lo que se ha pedido; b) se adjunta el certificado
del fabricante; c) la identificacion y la carga maxima de trabajo marcadas en el
cabestrillo corresponden a la informacién que figura en el certificado. Antes de cada
uso, el cabestrilo debe ser inspeccionado para detectar defectos y para la
identificacion y especificaciones correctas. Nunca se debe usar un cabestrillo que no
haya sido identificado o que esté defectuoso, pero se debe utilizar una persona
competente para su examen. Durante el periodo de uso, deben llevarse a cabo
controles frecuentes para detectar defectos o dafos, incluidos dafios ocultos por
suciedad, que podrian afectar a la seguridad del uso continuado del cabestrillo. Estos
controles deben extenderse a todos los accesorios de elevacion y extremo utilizados
con el cabestrillo. En caso de duda sobre la idoneidad para el uso, o si alguna de las
marcas exigidas se ha perdido o se ha vuelto ilegible, el cabestrillo debera retirarse
del servicio para su examen por una persona competente. Cualquier dafio obvio en la
vaina indica dafio potencial al nicleo de carga. Los siguientes son ejemplos de
defectos o dafios que pueden afectar a la idoneidad de las eslingas para un uso
seguro: A) Calefaccion de superficie. En el uso normal, se produce un poco de
calentamiento en las fibras en la superficie de la vaina. Esto es normal y tiene poco
efecto. Cualquier calentamiento sustancial, especialmente si esta localizado, debe
considerarse critico. La abrasion local, distinta del desgaste general, puede ser
causada por esquinas afiladas mientras el cabestrillo esta bajo tensién, lo que puede
conducir a un corte en la vaina; b) corte. Los cortes longitudinales y transversales de
la vaina, o cualquier dafio a las costuras, plantean serias dudas en cuanto a la
integridad del nticleo; ) nticleo expuesto; d) ataque quimico. El ataque quimico resulta
en el desgaste local y el ablandamiento del material. Esto se indica mediante un
astillado de la superficie de la vaina que puede ser arrancado o eliminado debido a la
friccion. Cualquier signo de ataque quimico en la vaina plantea serias dudas sobre la
integridad del nucleo; e) dafio por calor o friccién. Estas son indicadas por las fibras
de la funda que adquieren un aspecto satinado, y en casos extremos, puede
producirse una fusién de las fibras, lo que indica el desgaste del ntcleo; f) Accesorios
dafiados o deformados.

Correcta selecciéon y uso de la honda redonda

Al elegir el cabestrillo y sus especificaciones, se debe tener en cuenta la carga maxima
de trabajo requerida, teniendo en cuenta el modo de uso y la naturaleza de la carga a
elevar. El tamafio, la forma y el peso de la carga, asi como los métodos de uso
previstos, el entorno de trabajo y la naturaleza de la carga afectan la eleccién de la
eslinga. El cabestrillo elegido debe tener suficiente resistencia y una longitud adaptada
al modo de uso. Si se utiliza mas de un cabestrillo para levantar una carga, estos
cabestrillos deben ser idénticos. El material a partir del cual se fabric6 el cabestrillo no
debe verse afectado negativamente por el medio ambiente o la carga. También deben
tenerse en cuenta los accesorios auxiliares y los dispositivos de elevacién para los
que se recomienda que sean compatibles con la o los cabestrillos. Las eslingas
redondas no deben sobrecargarse; se debe utilizar el factor de modo correcto. Las
cargas maximas de trabajo para ciertos modos se pueden dar en la etiqueta. En el
caso de las eslingas trenzadas, no debe superarse el &ngulo maximo con respecto a
la vertical. Deben seguirse buenas practicas de honda. Las operaciones de eslinga,
elevacion y descenso deben planificarse antes de comenzar a levantar. Las eslingas
redondas deben colocarse correctamente y fijarse firmemente a la carga. Las eslingas
deben colocarse sobre la carga de tal manera que sean capaces de adoptar una forma
aplanada y que la carga se distribuya uniformemente en todo su ancho. Las hondas
nunca deben estar atadas o torcidas. Se debe evitar que las etiquetas se dafien
manteniéndolas fuera del alcance de la carga, el gancho y el angulo del anillo. En el
caso de las eslingas trenzadas, los valores maximos de carga de trabajo se
determinaron asumiendo que la carga en el conjunto de eslingas es simétrica. Esto
significa que cuando se levanta una carga, los hilos de la honda estan dispuestos
simétricamente en un plano y estan subtendidos en el mismo angulo con respecto a
la vertical. En el caso de eslingas con tres hilos, si los hilos no estan dispuestos
simétricamente en el plano, la mayor tensién esta en el hilo donde la suma de los
angulos en el plano a los hilos adyacentes es la mayor. EI mismo efecto aparece en
eslingas con cuatro hilos, excepto que la rigidez de la carga también debe tenerse en
cuenta. NOTA Con una carga rigida, la mayoria del peso puede ser tomado por solo
tres o incluso dos de los hilos, los hilos restantes sirven solo para el equilibrio de carga.
Las eslingas deben estar protegidas de &ngulos, friccion y abrasion, tanto de la carga
como del dispositivo de elevacion.
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Cuando partes del cabestrillo que protegen contra dafios debidos a angulos y/o
abrasion forman parte del cabestrillo, el cabestrillo debe colocarse correctamente.
Puede ser necesario complementarlos con protecciones adicionales. La carga debe
ser sujeta firmemente por el cabestrillo o las eslingas de modo que no pueda volcarse
o caerse del cabestrillo 0 eslingas al levantar. El cabestrillo(s) debe(n) estar dispuesto
de tal manera que el punto de elevacién esté directamente encima del centro de
gravedad y la carga esté equilibrada y estable. El movimiento del cabestrillo sobre el
punto de elevacion es posible si el centro de gravedad de carga no esta por debajo
del punto de elevacién. Cuando se utilizan eslingas de la
cesta, la carga debe ser asegurada porque no hay accion
de sujecion, como con las eslingas bandeadas, y la
eslinga puede rodar a través del punto de elevacién. Para
eslingas que se utilizan en pares, se recomienda el uso
de una barra separadora para que los hilos de la eslinga
sean lo méas verticales posible y para asegurar que la
carga se distribuya uniformemente entre los hilos.
Cuando se utiliza un cabestrillo en eslingas bandeadas,
debe colocarse de tal manera que pueda formar un
angulo natural de 120° y evitar el calentamiento debido a
la friccién. Nunca fuerce un cabestrillo o intente apretar el
enchufe. Un método correcto de asegurar la carga con
eslingas de doble banda se muestra en la Figura C.1. Una
eslinga de doble banda proporciona una mejor seguridad
y ayuda a evitar que la carga se deslice fuera del cabestrillo. Deben tomarse
precauciones para garantizar la seguridad del personal durante la elevacién. Se debe
advertir a las personas en la zona de peligro que la operacion esta en curso y, si es
necesario, evacuarlas de la zona. Mantenga las manos y otras partes del cuerpo
alejadas del cabestrillo para evitar lesiones al tensar el cabestrillo. También debe
hacerse referencia a la norma ISO 12480-1 para planificar y organizar la operacién de
elevacion y adoptar métodos de trabajo seguros. Se efectuara un levantamiento de
ensayos. Slack debe ser retirado hasta que el cabestrillo esté apretado. La carga debe
elevarse ligeramente y verificarse para garantizar que esta segura y en su posicion
prevista. Esto es muy importante especialmente con las eslingas de la cesta u otras
eslingas libres cuando la carga es retenida por la friccion. Si la carga tiende a
inclinarse, debe bajarse y los accesorios reposicionarse. La elevacién de ensayo se
repetird hasta que se garantice la estabilidad de la carga. Se debe tener cuidado al
levantar para asegurarse de que la carga esté bajo control, por ejemplo, para evitar
rotaciones accidentales o colisiones con otros objetos. Debe evitarse la eliminacion
repentina o el choque de la carga, que aumentaria las fuerzas que actian sobre el
cabestrillo. Una carga en el cabestrillo o el cabestrillo en si no debe ser arrastrada
sobre el suelo o superficies asperasLa carga debe bajarse de la misma manera que
se elevo. El cabestrillo no debe atascarse al bajar la carga. La carga no debe dejarse
en el cabestrillo, si esto puede causar dafios, y el cabestrillo no debe intentarse tirar
desde debajo de la carga cuando la carga estd descansando sobre el cabestrillo.
Después de completar la operacion de elevacion, el cabestrillo debe almacenarse en
el lugar apropiado. Cuando no estén en uso, las eslingas deben almacenarse en un
area limpia, seca y ventilada a temperatura ambiente y en un estante, lejos de fuentes
de calor, productos quimicos, humos, superficies corrosivas, luz solar directa u otras
fuentes de radiacién ultravioleta. Antes de almacenar las eslingas, deben
inspeccionarse para detectar cualquier dafio que pueda haber ocurrido durante el uso.
Nunca guarde un cabestrillo dafiado. Cuando las eslingas de elevacion han estado en
contacto con acidos y/o alcalis, se recomienda que se enjuagen con agua o que se
neutralicen con un agente adecuado antes de su almacenamiento. Dependiendo del
material utilizado para las eslingas de elevacion y los productos quimicos implicados,
puede ser necesario en algunos casos pedir al proveedor recomendaciones
adicionales sobre los procedimientos de limpieza que deben seguirse después de que
la eslinga se haya utilizado en presencia de productos quimicos. Cuando las eslingas
se han mojado durante el uso, o después de la limpieza, deben suspenderse y secarse
naturalmente.

Examen y reparaciones

Los periodos de examen deben ser determinados por una persona competente,
teniendo en cuenta la solicitud, el entorno, la frecuencia de uso y otros puntos
similares, pero en todos los casos, las eslingas deben ser inspeccionadas visualmente
al menos una vez al afio por una persona competente para determinar su idoneidad
para su reutilizacion. Las eslingas dafiadas deben ser retiradas del servicio. Nunca
intente reparar hondas usted mismo.

Figurs C.1 — Elingage bagué double
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Verwendung von Rundschlingen unter widrigen Bedingungen oder in
gefahrlichen Anwendungen

Die Materialien, aus denen die Rundschlingen bestehen, bieten eine selektive
Chemikalienbestandigkeit. Chemische Bestandigkeit chemischer Textilien:

A) Polyester (PES) widersteht den meisten Mineralsauren, ist aber durch Alkalien
beschadigt; b) Alkalien haben praktisch keine Wirkung auf Polyamide (PA), aber diese
werden von Mineralséuren angegriffen; c) Sauren und Laugen haben nur geringe
Auswirkungen auf Polypropylen (PP), das sich daher fur Anwendungen eignet, die die
groRte Bestandigkeit gegeniuiber anderen Chemikalien als Lésungsmitteln erfordern.
Anfanglich harmlose saure oder alkalische Lésungen koénnen durch Verdunstung
ausreichend konzentriert werdenVerunreinigte Seile miissen sofort auBer Betrieb
genommen, in kaltem Wasser eingeweicht, auf natirliche Weise getrocknet und von
einer sachkundigen Person untersucht werden. Bandschlingen mit Zubehor der Klasse
8 und Bandschlingen mit Netzen der Klasse 8 dirfen nicht unter sauren Bedingungen
verwendet werden. Der Kontakt mit S&auren oder sauren Dampfen fihrt zu
Wasserstoffversprodung in Materialien der Klasse 8. Wenn eine Exposition gegentiber
Chemikalien wahrscheinlich ist, wenden Sie sich an den Hersteller oder Lieferanten.
Die Rundschlingen sind fir den Einsatz und die Lagerung in folgenden
Temperaturbereichen geeignet: A) Polyester und Polyamid von — 40 °C bis 100 °C; b)
Polypropylen von — 40 °C bis 80 °C. Bei niedrigen Temperaturen kann Eis entstehen,
wenn Feuchtigkeit vorhanden ist. Dies kann als Schneid- und Schleifmittel wirken und
innere Schaden am Schlinge verursachen. AuBerdem verringert das Eis die Flexibilitat
des Hebegurts, sodass es in diesen extremen Fallen unbrauchbar ist. Diese
Temperaturbereiche kénnen in einer chemischen Umgebung variieren. In diesem Fall
sollte der Rat vom Hersteller oder Lieferanten eingeholt werden. Eine geringfiigige
indirekte Umgebungsheizung ist in diesen Bereichen fiir die Trocknung akzeptabel.
Das chemische Textil, aus dem die Rundschlinge hergestellt wird, ist anféllig fur
Abbau, wenn es ultraviolettem Licht wird. Rundschlingen dirfen nicht in direkter
Sonneneinstrahlung oder unter UV-Lichtquellen gelagert werden.

Inspektion der Rundschlinge im Betrieb

Vor der erstmaligen Verwendung der Rundschlinge ist sicherzustellen, dass a) die
Schlinge genau der Bestellung entspricht, b) die Herstellerbescheinigung beigefigt ist;
c) die Kennzeichnung und die maximale Traglast, die auf der Schlinge angegeben
sind, den Angaben in der Bescheinigung entsprechen. Vor jeder Verwendung muss
die Schlinge auf Mangel sowie auf korrekte Identifizierung und Spezifikationen
Uberpruft werden. Ein nicht identifiziertes oder defektes Hebegurt darf niemals
verwendet werden, sondern es sollte eine sachkundige Person fir die Untersuchung
verwendet werden. Wahrend des Gebrauchs sollten haufige Prifungen auf Mangel
oder Beschadigungen durchgefiihrt werden, einschlieRlich verborgener Schaden
durch Schmutz, die die Sicherheit einer weiteren Verwendung des Hebegurts
beeintrachtigen konnten. Diese Priifungen sollten auf alle Hebe- und Endzubehér
ausgedehnt werden, die mit dem Hebegurt verwendet werden. Wenn Zweifel an der
Gebrauchstauglichkeit bestehen oder eine der vorgeschriebenen Markierungen
verloren gegangen ist oder unleserlich geworden ist, muss das Hebegurt zur Prifung
durch eine sachkundige Person aus dem Dienst genommen werden. Jede
offensichtliche Beschadigung der Ummantelung weist auf eine mdgliche
Beschéadigung des tragenden Kerns hin. Im Folgenden finden Sie Beispiele fiir Defekte
oder Schaden, die die Eignung von Seilen fir den sicheren Einsatz beeintrachtigen
kénnen: A) Oberflachenheizung. Bei normalem Gebrauch erwérmt sich die Fasern an
der Oberflache der Ummantelung etwas. Das ist normal und hat wenig Wirkung. Jede
erhebliche Erwarmung, insbesondere wenn sie lokal lokalisiert ist, sollte als kritisch
betrachtet werden. Ortlicher Abrieb, der sich von allgemeinem Verschlei
unterscheidet, kann durch scharfe Ecken verursacht werden, wahrend die Schlinge
unter Spannung steht, was zu einem Schnitt in der Hdlle fiihren kann; b) Schnitt.
Léngs- und Querschnitte in der Hille oder Schéaden an den Nahten lassen ernsthafte
Zweifel an der Integritét des Kerns aufkommen; c) freiliegender Kern; d) chemischer
Angriff. Chemischer Angriff filhrt zu lokalem Verschleif3 und Erweichung des Materials.
Dies wird durch ein Abplatzen der Manteloberflache angezeigt, die aufgrund von
Reibung abreillen oder entfernt werden kann. Jedes Anzeichen eines chemischen
Angriffs auf die Ummantelung wirft ernsthafte Zweifel an der Integritat des Kerns auf;
e) Schéaden durch Hitze oder Reibung. Diese werden durch die Fasern der
Ummantelung angezeigt, die ein satiniertes Aussehen annehmen, und in extremen
Féllen kann es zum Schmelzen der Fasern kommen, was auf Verschlei3 des Kerns
hinweist; f) Zubehdr beschéadigt oder verformt.

Richtige Auswahl und Verwendung der Rundschlinge

Bei der Auswahl des Hebegurts und seiner Spezifikationen ist die maximal
erforderliche Nutzlast zu beriicksichtigen, wobei die Einsatzweise und die Art der
anzuhebenden Last zu beriicksichtigen sind. GréRe, Form und Gewicht der Last sowie
die beabsichtigte Verwendung, die Arbeitsumgebung und die Art der Last beeinflussen
die Wahl des Hebegurts. Der gewahlte Hebegurt sollte eine ausreichende Festigkeit
und eine an die Verwendungsart angepasste Lange aufweisen. Wenn mehr als ein
Hebegurt zum Anheben einer Last verwendet wird, miissen diese Hebegurte identisch
sein. Das Material, aus dem die Schlinge hergestellt wurde, darf nicht durch die Umwelt
oder die Belastung beeintrachtigt werden. Es sollten auch Hilfszubehér und
Hebezeuge berticksichtigt werden, fur die empfohlen wird, dass sie mit dem/den
Hebegurt(en) kompatibel sind. Rundschlingen diirfen nicht tiberlastet werden; es sollte
der richtige Schwingungsfaktor verwendet werden. Die maximalen Arbeitslasten fir
bestimmte Betriebsarten kénnen auf dem Etikett angegeben werden. Bei Litzen darf
der maximale Winkel zur Vertikalen nicht Gberschritten werden. Es sollten gute
Praktiken zum Schlingen befolgt werden. Vor dem Anheben sollten Hebevorgéange,
Anheben und Absenken geplant werden. Die Rundschlingen missen korrekt
positioniert und sicher an der Last befestigt sein. Die Seile sollten so auf die Last gelegt
werden, dass sie eine flache und die Last gleichméaRig tiber ihre gesamte Breite verteilt
wird. Die Schlingen diirfen niemals gebunden oder verdreht werden. Die Etiketten
sollten nicht beschéadigt werden, indem sie auBerhalb der Reichweite der Last, des
Hakens und des Ringwinkels gehalten werden. Bei Litzen wurden die Werte fur die
maximale Betriebslast unter der Annahme ermittelt, dass die Last auf der
Hebevorrichtung symmetrisch ist. Das bedeutet, dass beim Anheben einer Last die
Anschlaglitzen symmetrisch in einer Ebene angeordnet und im gleichen Winkel zur
Vertikalen unterlegt sind. Wenn bei Schlingen mit drei Litzen die Litzen nicht
symmetrisch in der Ebene angeordnet sind, liegt die gré3te Spannung in dem Strang,
wo die Summe der Winkel in der Ebene zu den benachbarten Litzen am gréRten ist.
Der gleiche Effekt tritt bei Schlingen mit vier Litzen auf, wobei jedoch auch die
Steifigkeit der Last zu bericksichtigen ist. HINWEIS bei einer starren Last kann der
groRte Teil des Gewichts nur von drei oder sogar zwei Litzen getragen werden, wobei
die verbleibenden Litzen nur fir den Lastausgleich dienen. Die Seile miissen vor
Winkeln, Reibung und Abrieb geschiitzt sein, sowohl vor der Last als auch vor der
Hubvorrichtung.
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Wenn Teile des Hebegurts, die vor Beschadigungen durch Winkel und/oder Abrieb
schutzen, Teil des Hebegurts sind, muss das Hebegurt korrekt positioniert werden. Es
kann erforderlich sein, diese durch zusétzliche SchutzmaBnahmen zu erganzen. Die
Last muss sicher an den Schlingen gehalten werden, damit sie beim Anheben nicht
umkippen oder von den Schlingen fallen kann. Die Schlinge sollten so angeordnet
sein, dass der Anschlagpunkt direkt Gber dem Schwerpunkt liegt und die Last
ausgeglichen und stabil ist. Eine Bewegung der Schlinge tiber den Anschlagpunkt ist
moglich, wenn der Lastschwerpunkt nicht unter dem Anschlagpunkt liegt. Bei der
Verwendung von Korbschlingen muss die Last gesichert
werden, da es wie bei Bandschlingen keine
Klemmwirkung gibt und die Schlinge durch den
Anschlagpunkt Rollen kann. Bei paarweise verwendeten
Seilen wird die Verwendung einer Streuschiene
empfohlen, damit die Litzen des Seils so vertikal wie
mdoglich sind und die Last gleichmaRig auf die Litzen
verteilt wird. Wenn ein Hebegurt in gebanderten Seilen
verwendet wird, muss es so positioniert werden, dass er
einen natirlichen Winkel von 120° bilden kann und eine
Erwarmung durch Reibung verhindert. Niemals mit
Gewalt an einer Schlinge anschlagen oder versuchen, die
Buchse festzuziehen. Eine korrekte Methode zum Sichern
der Last mit doppelbandigen Seilen ist in Abbildung C.1
dargestellt. Ein doppeltes Bandschlingen bietet mehr
Sicherheit und verhindert, dass die Last aus dem Bandschlinge rutscht. Es miissen
Vorkehrungen getroffen werden, um die Sicherheit des Personals beim Heben zu
gewabhrleisten. Personen, die sich in der Gefahrenzone befinden, sollten vor dem
laufenden Betrieb gewarnt und gegebenenfalls aus der Gefahrenzone evakuiert
werden. Halten Sie Hande und andere Korperteile vom Hebegurt fern, um
Verletzungen beim Spannen des Hebegurts zu vermeiden. Zur Planung und
Organisation des Hebevorgangs und zur Anwendung sicherer Arbeitsmethoden sollte
auch auf ISO 12480-1 verwiesen werden. Es ist ein Probehub durchzufiihren. Das
Spiel sollte entfernt werden, bis die Schlinge fest sitzt. Die Last ist leicht anzuheben
und zu prifen, ob sie sicher und in der vorgesehenen Position ist. Dies ist besonders
bei Bandschlingen aus Korb oder anderen freien Bandschlingen sehr wichtig, wenn
die Last durch Reibung gehalten wird. Wenn die Last neigt, muss sie abgesenkt und
das Zubehdr neu positioniert werden. Der Priifhub ist so lange zu wiederholen, bis die
Laststabilitat gewahrleistet ist. Beim Anheben ist darauf zu achten, dass die Last unter
Kontrolle ist, z. B. um eine versehentliche Drehung oder Kollision mit anderen
Gegenstanden zu verhindern. Ein plétzliches Entfernen oder Erschiitterungen der
Last, die die auf die Schlinge wirkenden Kréfte verstarken wirden, sollten vermieden
werden. Eine Last im Hebegurt oder am Hebegurt selbst darf nicht auf dem Boden
oder auf rauen Oberflachen gezogen Die Last sollte auf die gleiche Weise abgesenkt
werden wie sie angehoben wurde. Die Schlinge darf beim Absenken der Last nicht
geklemmt sein. Die Last darf nicht auf dem Hebegurt belassen werden, wenn dies zu
Schéaden fuhren kann, und der Hebegurt sollte nicht versucht werden, unter der Last
zu ziehen, wenn die Last auf dem Hebegurt liegt. Nach Abschluss des Hubvorgangs
sollte das Hebegurt an einem geeigneten Ort gelagert werden. Wenn sie nicht
verwendet werden, sollten die Seile in einem sauberen, trockenen und beliifteten
Bereich bei Raumtemperatur und auf einem Regal , in der Nahe von Warmequellen,
Chemikalien, Dampfen, korrosiven Oberflachen, direktem Sonnenlicht oder anderen
Quellen ultravioletter Strahlung. Vor der Lagerung von Seilen missen diese auf
Schaden uberpruft werden, die wéhrend des Gebrauchs aufgetreten sind. Lagern Sie
niemals beschadigte Schlinge. Wenn Hebegurte mit Sauren und/oder Laugen in
Beriihrung gekommen sind, wird empfohlen, sie vor der Lagerung mit Wasser zu
splilen oder mit einem geeigneten Mittel zu neutralisieren. Je nach Material, das fir
die Hebegurte verwendet wird, und den verwendeten Chemikalien kann es in einigen
Féllen erforderlich sein, den Lieferanten um zuséatzliche Empfehlungen zu
Reinigungsverfahren zu bitten, die nach dem Einsatz des Hebegurts in Gegenwart von
Chemikalien einzuhalten sind. Wenn die Seile wéhrend des Gebrauchs oder nach der
Reinigung nass geworden sind, sollten sie aufgehéngt und auf natirliche Weise
getrocknet werden.

Untersuchungen und Reparaturen

Die Untersuchungszeitraume sollten von einer sachkundigen Person unter
Beriicksichtigung der Anwendung, der Umwelt, der Haufigkeit der Anwendung und
anderer &hnlicher Punkte festgelegt werden, jedoch in jedem Fall; Die Seile sollten
mindestens einmal jéhrlich von einer sachkundigen Person einer Sichtpriifung
unterzogen werden, um festzustellen, ob sie wieder verwendet werden koénnen.
Beschéadigte Schlingen missen auBer Betrieb genommen werden. Versuchen Sie
niemals, die Schlingen selbst zu reparieren.
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Uso di imbracature rotonde in condizioni ostili o in applicazioni pericolose

| materiali che compongono le imbracature rotonde offrono una resistenza chimica
selettiva. Resistenza chimica dei tessili chimici:

A) il poliestere (PES) resiste alla maggior parte degli acidi minerali, ma & danneggiato
dagli alcali; b) gli alcali non hanno praticamente alcun effetto sulle poliammidi (PA), ma
sono attaccati dagli acidi minerali; c) acidi e alcali hanno scarso effetto sul polipropilene
(PP), che & quindi adatto per le applicazioni che richiedono la massima resistenza ai
prodotti chimici diversi dai solventi. Inizialmente, soluzioni acide o alcaline innocue
possono diventare sufficientemente concentrate, a causa dell'evaporazione, per
causare danni. Le imbracature contaminate devono essere immediatamente messe in
servizio, imbevute in acqua fredda, asciugate naturalmente ed esaminate da una
persona competente. Le imbracature con accessori di classe 8 e le imbracature
intrecciate con maglie testa di classe 8 non devono essere utilizzate in condizioni
acide. Il contatto con acidi o fumi acidi provoca la fragilita dell'idrogeno nei materiali di
classe 8. Se e probabile che vi sia esposizione a sostanze chimiche, consultare il
produttore o il fornitore. Le imbracature rotonde sono adatte per l'uso e la
conservazione nelle seguenti gamme di temperatura: A) poliestere e poliammide da —
40 °C a 100 °C; b) polipropilene da — 40 °C a 80 °C. In presenza di umidita, a basse
temperature pud comparire ghiaccio. Cio pud fungere da agente di taglio e abrasivo,
causando danni interni all'imbracatura. Inoltre, il ghiaccio riduce la flessibilita
dell'imbracatura, rendendola inutilizzabile in questi casi estremi. Questi intervalli di
temperatura possono variare in un ambiente chimico, nel qual caso € necessario
rivolgersi al produttore o al fornitore. Un riscaldamento ambientale indiretto minore &
accettabile in questi intervalli per I'essiccazione. Il tessuto chimico da cui € fabbricata
I'imbracatura rotonda & suscettibile alla degradazione se esposto alla luce ultravioletta.
Le imbracature rotonde non devono essere conservate alla luce diretta del sole o sotto
fonti di luce ultravioletta.

Ispezione dell'imbracatura rotonda in servizio

Prima di utilizzare I'imbracatura circolare per la prima volta, si deve garantire che: A)
I'imbracatura corrisponda esattamente a quanto ordinato; b) sia allegato il certificato
del costruttore; c) I'identificazione e il carico massimo di lavoro marcati sull'imbracatura
corrispondano alle informazioni contenute nel certificato. Prima di ogni uso,
ispezionare l'imbracatura per verificare la presenza di difetti e la corretta identificazione
e le specifiche. Un'imbracatura non identificata o difettosa non deve mai essere
utilizzata, ma deve essere utilizzata una persona competente per il suo esame.
Durante il periodo di utilizzo, & necessario eseguire frequenti controlli per verificare la
presenza di difetti o danni, compresi danni occulti dovuti alla sporcizia, che potrebbero
compromettere la sicurezza dell'uso continuato dell'imbracatura. Questi controlli
devono essere estesi a tutti gli accessori di sollevamento e estremita utilizzati con
I'imbracatura. In caso di dubbi circa I'idoneita all'uso, o se uno dei contrassegni richiesti
€ andato perso o € diventato illeggibile, Iimbracatura deve essere ritirata dal servizio
per essere esaminata da una persona competente. Eventuali danni evidenti nella
guaina indicano potenziali danni alla massa radiante portante. Di seguito sono riportati
alcuni esempi di difetti o danni che possono compromettere I'idoneita delle imbracature
per un uso sicuro: A) riscaldamento superficiale. Durante I'uso normale, si verifica un
certo riscaldamento sulle fibre sulla superficie della guaina. Questo € normale e ha
poco effetto. Qualsiasi riscaldamento sostanziale, soprattutto se localizzato, deve
essere considerato critico. L'abrasione locale, distinta dall'usura generale, pud essere
causata da angoli taglienti mentre I'imbracatura & in tensione, che possono portare a
un taglio nella guaina; b) un taglio. | tagli longitudinali e trasversali della guaina, o
qualsiasi danno alle cuciture, sollevano seri dubbi circa I'integrita del nucleo; c) nucleo
esposto; d) attacco chimico. L'attacco chimico provoca l'usura locale e
I'ammorbidimento del materiale. Cio & indicato da una scheggiatura della superficie
della guaina che puo essere strappata o rimossa a causa dell'attrito. Qualsiasi segno
di attacco chimico alla guaina solleva seri dubbi sull'integrita del nucleo; e) danni da
calore o attrito. Queste sono indicate dalle fibre della guaina che assumono un aspetto
satinato e, in casi estremi, possono verificarsi fusione delle fibre, indicando I'usura del
nucleo; f) accessori danneggiati o deformati.

Selezione e uso corretti dell'imbracatura rotonda

Quando si sceglie I'imbracatura e le relative specifiche, si deve tenere conto del carico
di lavoro massimo richiesto, tenendo conto della modalita di utilizzo e della natura del
carico da sollevare. Le dimensioni, la forma e il peso del carico, nonché i metodi di
utilizzo previsti, 'ambiente di lavoro e la natura del carico influiscono tutti sulla scelta
dell'imbracatura. Limbracatura scelta deve avere una resistenza sufficiente e una
lunghezza adeguata alla modalita d'uso. Se per sollevare un carico vengono utilizzate
pit imbracature, queste devono essere identiche. Il materiale da cui € stata prodotta
l'imbracatura non deve essere influenzato negativamente dallambiente o dal carico. E
inoltre necessario prestare attenzione agli accessori ausiliari e ai dispositivi di
sollevamento per i quali si raccomanda la loro compatibilita con le imbracature. Le
imbracature rotonde non devono essere sovraccaricate; € necessario utilizzare il
fattore di modalita corretto. | carichi di lavoro massimi per alcune modalitd possono
essere indicati sull'etichetta. Nel caso di imbracature intrecciate, I'angolo massimo
rispetto alla verticale non deve essere superato. E necessario seguire le buone
pratiche di imbracatura. Le operazioni di imbracatura, sollevamento e abbassamento
devono essere pianificate prima di iniziare il sollevamento. Le imbracature ad anello
devono essere posizionate correttamente e fissate saldamente al carico. Le
imbracature devono essere posizionate sul carico in modo che possano assumere una
forma appiattita e che il carico sia distribuito uniformemente su tutta la larghezza. Le
imbracature non devono mai essere legate o attorcigliate. Evitare di danneggiare le
etichette tenendole fuori dalla portata del carico, del gancio e dell'angolo dell'anello.
Nel caso di imbracature intrecciate, i valori del carico di lavoro massimo sono stati
determinati partendo dal presupposto che il carico sull'imbracatura sia simmetrico. Cio
significa che quando si solleva un carico, i trefoli dellimbracatura sono disposti
simmetricamente su un piano e sono sospesi allo stesso angolo rispetto alla verticale.
Nel caso di imbracature con tre fili, se i fili non sono disposti simmetricamente nel
piano, la tensione maggiore € nel filo dove la somma degli angoli nel piano rispetto ai
fili adiacenti € maggiore. Lo stesso effetto appare nelle imbracature con quattro fili,
tranne per il fatto che si deve tenere conto anche della rigidita del carico. NOTA con
un carico rigido, la maggior parte del peso puo essere presa solo da tre o anche da
due trefoli, i restanti trefoli servono solo per il bilanciamento del carico. Le imbracature
devono essere protette da angoli, attrito e abrasione, sia dal carico che dal dispositivo
di sollevamento.
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Quando le parti dell'imbracatura che proteggono da danni dovuti ad angoli e/o
abrasioni fanno parte dellimbracatura, quest'ultima deve essere posizionata
correttamente. Potrebbe essere necessario integrarli con protezioni aggiuntive. Il
carico deve essere tenuto saldamente dall'imbracatura o dalle imbracature in modo
che non possa ribaltarsi o cadere dallimbracatura o dalle imbracature durante il
sollevamento. Le imbracature devono essere disposte in modo che il punto di
sollevamento si trovi direttamente sopra il baricentro e il carico sia bilanciato e stabile.
Il movimento dell'imbracatura sul punto di sollevamento & possibile se il baricentro del
carico non & al di sotto del punto di sollevamento. Quando
si utilizzano imbracature a cestello, il carico deve essere
fissato perché non vi & alcuna azione di bloccaggio, come
per le imbracature a nastro, e l'imbracatura puo scorrere
attraverso il punto di sollevamento. Per le imbracature
utilizzate in coppia, si consiglia l'uso di una barra
distanziatrice in modo che i fili dell'imbracatura siano il pit
verticali possibile e che il carico sia distribuito
uniformemente tra i trefoli. Quando un'imbracatura viene
utilizzata in imbracature a nastro, deve essere posizionata
in modo da formare un angolo naturale di 120° ed evitare
il riscaldamento dovuto all'attrito. Non forzare mai
un'imbracatura o tentare di serrare la chiave a bussola. Un
metodo corretto per fissare il carico con imbracature a
doppia banda € illustrato nella Figura C.1. Un'imbracatura
a doppia fascia garantisce una maggiore sicurezza ed evita che il carico scivoli fuori
dallimbracatura. E necessario adottare precauzioni per garantire la sicurezza del
personale durante il sollevamento. Le persone che si trovano nella zona di pericolo
devono essere avvertite che I'operazione € in corso e, se necessario, devono essere
evacuate dalla zona. Tenere le mani e le altre parti del corpo lontane dall'imbracatura
per evitare lesioni durante il tensionamento dell'imbracatura. Occorre inoltre fare
riferimento alla norma ISO 12480-1 per pianificare e organizzare le operazioni di
sollevamento e adottare metodi di lavoro sicuri. Deve essere eseguito un sollevatore
di prova. Il gioco deve essere rimosso fino a quando l'imbracatura non € serrata. Il
carico deve essere sollevato leggermente e controllato per assicurarsi che sia fissato
e nella posizione prevista. Cio & molto importante soprattutto con le imbracature a
cestello o altre imbracature libere quando il carico viene trattenuto per attrito. Se il
carico tende ad inclinarsi, € necessario abbassarlo e riposizionare gli accessori.
L'ascensore di prova deve essere ripetuto fino a quando non € garantita la stabilita del
carico. Prestare attenzione durante il sollevamento per assicurarsi che il carico sia
sotto controllo, ad esempio per evitare la rotazione accidentale o la collisione con altri
oggetti. E necessario evitare la rimozione improwvisa o l'urto del carico, che
aumenterebbe le forze che agiscono sullimbracatura. Un carico nell'imbracatura o
nell'imbracatura stessa non deve essere trascinato sul terreno o su superfici ruvidell
carico deve essere abbassato nello stesso modo in cui € stato sollevato. L'imbracatura
non deve essere inceppata durante I'abbassamento del carico. Il carico non deve
essere lasciato sullimbracatura, se cid pud causare danni, e l'imbracatura non deve
essere tentata di tirare da sotto il carico quando il carico poggia sull'imbracatura. Al
termine dell'operazione di sollevamento, I'imbracatura deve essere conservata nel
luogo appropriato. Quando non vengono utilizzate, le imbracature devono essere
conservate in un‘area pulita, asciutta e ventilata a temperatura ambiente e su uno
scaffale, lontano da fonti di calore, sostanze chimiche, fumi, superfici corrosive, luce
solare diretta o altre fonti di radiazione ultravioletta. Prima di riporre le imbracature,
ispezionarle per verificare che non siano presenti danni durante I'uso. Non conservare
mai un'imbracatura danneggiata. Quando le imbracature di sollevamento sono state a
contatto con acidi e/o alcali, si consiglia di risciacquarle con acqua o neutralizzarle con
un agente idoneo prima della conservazione. A seconda del materiale utilizzato per le
imbracature di sollevamento e delle sostanze chimiche coinvolte, in alcuni casi
potrebbe essere necessario chiedere al fornitore ulteriori raccomandazioni sulle
procedure di pulizia da seguire dopo che l'imbracatura & stata utilizzata in presenza di
sostanze chimiche. Quando le imbracature si sono bagnate durante l'uso o dopo la
pulizia, devono essere sospese e asciugate naturalmente.

Esame e riparazioni

| periodi di esame dovrebbero essere determinati da una persona competente,
tenendo conto dell'applicazione, dell'ambiente, della frequenza d'uso e di altri punti
analoghi, ma in tutti i casi, le imbracature devono essere ispezionate visivamente
almeno una volta all'anno da una persona competente per verificarne l'idoneita al
riutilizzo. Le imbracature danneggiate devono essere rimosse dal servizio. Non tentare
mai di riparare le imbracature da soli.

Figure C.1 — Elingage bagué double



NL

Gebruik van ronde hijsstroppen in vijandige omstandigheden of gevaarlijke
toepassingen

De materialen waaruit de ronde hijsstroppen bestaan, bieden selectieve chemische
bestendigheid. Chemische bestendigheid van chemisch textiel:

A) Polyester (PES) is bestand tegen de meeste minerale zuren, maar is beschadigd
door alkali; b) alkali hebben vrijwel geen effect op polyamiden (PA), maar deze worden
aangevallen door minerale zuren; c) zuren en basen hebben weinig effect op
polypropyleen (PP), dat daarom geschikt is voor toepassingen die de grootste
weerstand tegen andere chemicalién dan oplosmiddelen vereisen. Aanvankelijk
onschadelijke zure of alkalische oplossingen kunnen door verdamping voldoende
geconcentreerd worden Verontreinigde stroppen moeten onmiddellijk uit bedrijf
worden genomen, in koud water worden gedrenkt, op natuurlijke wijze worden
gedroogd en door een bevoegde persoon worden onderzocht. Stroppen met
accessoires van klasse 8 en stroppen met kopmazen van klasse 8 mogen niet onder
zure omstandigheden worden gebruikt. Contact met zuren of zure dampen veroorzaakt
waterstofbrosheid in klasse 8-materialen. Raadpleeg de fabrikant of leverancier als
blootstelling aan chemicalién waarschijnlijk is. De ronde stroppen zijn geschikt voor
gebruik en opslag in de volgende temperatuurbereiken: A) Polyester en polyamide van
— 40 °C tot 100 °C; b) polypropyleen van — 40 °C tot 80 °C. Bij lage temperaturen kan
er ijs ontstaan als er vocht is. Dit kan werken als een snij- en schuurmiddel dat interne
schade aan de strop veroorzaakt. Bovendien zal het ijs de flexibiliteit van de tilband
verminderen, waardoor het in deze extreme gevallen onbruikbaar wordt. Deze
temperatuurbereiken kunnen variéren in een chemische omgeving, in welk geval
advies moet worden ingewonnen bij de fabrikant of leverancier. Kleine indirecte
verwarming van de omgeving is aanvaardbaar in deze bereiken voor het drogen. Het
chemische textiel waaruit de ronde hijsstrop is gemaakt, is gevoelig voor afbraak bij
blootstelling aan ultraviolet licht. Ronde hijsstroppen mogen niet in direct zonlicht of
onder ultraviolette lichtbronnen worden bewaard.

Inspectie van de ronde strop in bedrijf

Voordat de ronde strop voor het eerst wordt gebruikt, moet worden gecontroleerd of:
A) de strop precies overeenkomt met de bestelde strop; b) het certificaat van de
fabrikant is bijgevoegd; c) de identificatie en de maximale werklast die op de strop zijn
vermeld, overeenkomen met de informatie op het certificaat. Voor elk gebruik moet de
hijsstrop worden gecontroleerd op defecten en op de juiste identificatie en
specificaties. Een hijsstrop die niet is geidentificeerd of defect is, mag nooit worden
gebruikt, maar voor het onderzoek moet een competente persoon worden gebruikt.
Tijdens de gebruiksperiode moeten regelmatig controles worden uitgevoerd op
defecten of beschadigingen, waaronder verborgen beschadigingen door vuil, die de
veiligheid van het continue gebruik van de strop in gevaar kunnen brengen. Deze
controles moeten worden uitgebreid tot alle hef- en eindaccessoires die met de strop
worden gebruikt. Als er twijfel bestaat over de geschiktheid voor gebruik, of als een
van de vereiste markeringen is verloren of onleesbaar is geworden, moet de strop uit
bedrijf worden genomen voor onderzoek door een bevoegde persoon. Zichtbare
schade in de mantel wijst op mogelijke schade aan de lastdragende kern. Hieronder
volgen voorbeelden van defecten of beschadigingen die de geschiktheid van stroppen
voor veilig gebruik kunnen beinvioeden: A) opperviakteverwarming. Bij normaal
gebruik treedt enige verwarming op op de vezels aan het oppervlak van de huls. Ditis
normaal en heeft weinig effect. Elke substantiéle verwarming, met name indien
gelokaliseerd, moet als kritiek worden beschouwd. Lokale schuring, anders dan
algemene slijtage, kan worden veroorzaakt door scherpe hoeken terwijl de strop onder
spanning staat, wat kan leiden tot een snee in de mantel; b) snijden. Longitudinale en
transversale sneden in de mantel of schade aan de naden doen ernstige twijfels rijzen
over de integriteit van de kern; c) blootliggende kern; d) chemische aanval. Chemische
aanval leidt tot lokale slijtage en verzachting van het materiaal. Dit wordt aangegeven
door afbrokkeling van het oppervlak van de mantel, dat kan worden afgescheurd of
verwijderd door wrijving. Elk teken van chemische aantasting van de mantel roept
ernstige twijfels op over de integriteit van de kern; e) schade door hitte of wrijving. Deze
worden aangegeven door de vezels van de mantel die een satijn uiterlijk krijgen, en in
extreme gevallen kan het smelten van de vezels optreden, wat wijst op slijtage van de
kern; f) Accessoires beschadigd of vervormd.

Juiste selectie en gebruik van de ronde strop

Bij de keuze van de strop en de specificaties ervan moet rekening worden gehouden
met de maximaal vereiste werklast, rekening houdend met de wijze van gebruik en de
aard van de te heffen last. De grootte, vorm en gewicht van de last, alsmede de
beoogde gebruiksmethoden, de werkomgeving en de aard van de last zijn van invioed
op de keuze van de strop. De gekozen hijsstrop moet voldoende sterk zijn en een
lengte hebben die is aangepast aan de gebruikswijze. Als er meer dan één strop wordt
gebruikt om een last te heffen, moet deze strop identiek zijn. Het materiaal waaruit de
strop is vervaardigd, mag niet worden beinvioed door de omgeving of de lading. Er
moet ook rekening worden gehouden met hulpstukken en hijsinrichtingen waarvoor
wordt aanbevolen deze compatibel te maken met de strop(s). Ronde hijsstroppen
mogen niet worden overbelast; de juiste modusfactor moet worden gebruikt. De
maximale werklasten voor bepaalde modi kunnen op het label worden vermeld. Bij
gestrande stroppen mag de maximale hoek ten opzichte van de verticaal niet worden
overschreden. Er moet goed worden omgegaan met hijsstroppen. Het hijsen, heffen
en neerlaten van stroppen moet worden gepland voordat met hijsen wordt begonnen.
De ronde hijsstroppen moeten correct zijn geplaatst en stevig aan de last zijn
bevestigd. De hijsstroppen moeten zodanig op de last worden geplaatst dat zij een
vlakke en dat de last gelijkmatig over de gehele breedte wordt verdeeld. Stroppen
mogen nooit worden vastgebonden of gedraaid. Voorkom beschadiging van labels
door ze buiten het bereik van de last-, haak- en ringhoek te houden. Bij gestrande
stroppen zijn de maximale werklastwaarden bepaald met de veronderstelling dat de
belasting op de strop symmetrisch is. Dit betekent dat wanneer een last wordt
geheven, de stroppen symmetrisch in een vlak zijn geplaatst en onder dezelfde hoek
ten opzichte van de verticale lijn worden geplaatst. In het geval van stroppen met drie
strengen, als de strengen niet symmetrisch in het vlak zijn geplaatst, is de grootste
spanning in de streng waar de som van de hoeken in het vlak met de aangrenzende
strengen het grootst is. Hetzelfde effect doet zich voor in stroppen met vier strengen,
behalve dat er ook rekening moet worden gehouden met de stijfheid van de last.
OPMERKING bij een harde belasting kan het grootste deel van het gewicht worden
genomen door slechts drie of zelfs twee strengen, de resterende strengen dienen
alleen voor het balanceren van de belasting. De stroppen moeten worden beschermd
tegen hoeken, wrijving en schuring, zowel tegen de last als tegen de hijsinrichting.
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Wanneer delen van de strop die bescherming bieden tegen beschadiging door hoeken
en/of schuren deel uitmaken van de strop, moet de strop correct worden geplaatst. Het
kan nodig zijn om ze aan te vullen met extra bescherming. De last moet stevig aan de
strop of stroppen worden vastgehouden, zodat hij tijdens het hijsen niet kan kantelen
of van de strop of stroppen kan vallen. De hijsstrop(s) moeten zodanig worden
geplaatst dat het hijspunt zich direct boven het zwaartepunt bevindt en de last
gebalanceerd en stabiel is. Beweging van de strop over het hijspunt is mogelijk als het
lastzwaartepunt zich niet onder het hijspunt bevindt. Wanneer stroppen van de korf
worden gebruikt, moet de last worden vastgezet omdat er
geen klemwerking is, zoals bij stroppen met band, en de
strop door het hijspunt kan rollen. Voor stroppen die in
paren worden gebruikt, wordt het gebruik van een
spreidstang aanbevolen, zodat de strengen van de strop
zo verticaal mogelijk zijn en om ervoor te zorgen dat de
belasting gelijkmatig over de strengen wordt verdeeld.
Wanneer een strop wordt gebruikt in stroppen met band,
moet deze zo worden geplaatst dat deze een natuurlijke
hoek van 120° kan vormen en warmte door wrijving kan
voorkomen. Forceer nooit een hijsstrop en probeer nooit
de dop vast te draaien. Een juiste methode om de last met
dubbele stroppen vast te zetten, wordt weergegeven in
afbeelding C.1. Een dubbele strop zorgt voor een betere
veiligheid en helpt voorkomen dat de last uit de strop glijdt.
Er moeten voorzorgsmaatregelen worden genomen om de veiligheid van het
personeel tijdens het hijsen te waarborgen. Personen in de gevarenzone moeten
worden gewaarschuwd dat de operatie wordt uitgevoerd en indien nodig uit de zone
worden geévacueerd. Houd handen en andere lichaamsdelen uit de buurt van de strop
om letsel te voorkomen bij het spannen van de strop. Raadpleeg ook ISO 12480-1
voor het plannen en organiseren van het hijsen en het hanteren van veilige
werkmethoden. Er moet een testrift worden uitgevoerd. Speling moet worden
verwijderd totdat de strop strak zit. De last moet iets worden geheven en gecontroleerd
om er zeker van te zijn dat hij stevig vastzit en in de beoogde positie staat. Dit is met
name van belang bij stroppen van korven of andere vrije stroppen wanneer de last
wordt vastgehouden door wrijving. Als de last neigt te kantelen, moet deze worden
neergelaten en moeten de accessoires worden verplaatst. De testlift moet worden
herhaald totdat de stabiliteit van de last is gewaarborgd. Let er bij het heffen op dat de
last onder controle is, bijvoorbeeld om onbedoelde rotatie of botsing met andere
objecten te voorkomen. Het plotseling verwijderen of schokken van de last, waardoor
de krachten die op de strop worden uitgeoefend, zouden toenemen, moet worden
vermeden. Een last in de strop of de strop zelf mag niet over de grond of ruwe
opperviakken gesleeptDe last moet op dezelfde manier worden neergelaten als hij
werd geheven. De hijsstrop mag niet worden geblokkeerd tijdens het neerlaten van de
last. De last mag niet op de hijsstrop blijven liggen, als dit schade kan veroorzaken, en
de strop mag niet onder de last vandaan worden getrokken wanneer de last op de
hijsstrop rust. Nadat de hijswerkzaamheden zijn voltooid, moet de hijsstrop op de juiste
plaats worden opgeslagen. Wanneer de hijsstroppen niet worden gebruikt, moeten ze
worden opgeslagen in een schone, droge en geventileerde ruimte bij
kamertemperatuur en op een plank, uit de buurt van warmtebronnen, chemicalién,
dampen, corrosieve oppervlakken, direct zonlicht of andere bronnen van ultraviolette
straling. Voordat u hijsstroppen opbergt, moeten ze worden geinspecteerd op
eventuele beschadigingen die tijdens het gebruik kunnen zijn opgetreden. Berg een
beschadigde strop nooit op. Wanneer hijsstroppen in contact zijn geweest met zuren
en/of alkalién, wordt aanbevolen deze véor opslag af te spoelen met water of te
neutraliseren met een geschikt middel. Afhankelijk van het materiaal dat wordt gebruikt
voor de hijsstroppen en de betrokken chemicalién, kan het in sommige gevallen nodig
ziin om de leverancier te vragen om aanvullende aanbevelingen voor de
reinigingsprocedures die moeten worden gevolgd nadat de strop is gebruikt in
aanwezigheid van chemicalién. Wanneer stroppen nat zijn geworden tijdens het
gebruik of na het schoonmaken, moeten ze op natuurlijke wijze worden opgehangen
en gedroogd.

Onderzoek en reparaties

De onderzoekstermijnen moeten worden vastgesteld door een bevoegde persoon,
rekening houdend met de aanvraag, het milieu, de gebruiksfrequentie en andere
soortgelijke punten, maar in alle gevallen, hijsstroppen moeten ten minste eenmaal
per jaar visueel worden geinspecteerd door een bevoegde persoon om na te gaan of
ze geschikt zijn voor hergebruik. Beschadigde stroppen moeten uit bedrijf worden
genomen. Probeer nooit zelf hijsstroppen te repareren.

Figure C.1 — Eiingage bagué double
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Stosowanie zawiesi okragtych w niesprzyjajacych warunkach Ilub w
niebezpiecznych zastosowaniach

Materiaty, ktére sktadajg sie na zawiesia okragte oferujg selektywng odpornos$é
chemiczng. Odporno$é chemiczna tekstyliow chemicznych:

A) Poliester (PES) jest odporny na wigkszo$¢ kwaséw mineralnych, ale jest
uszkodzony przez zasady; b) zasady praktycznie nie majg wptywu na poliamidy (PA),
ale sg atakowane przez kwasy mineralne; c) kwasy i zasady majg niewielki wptyw na
polipropylen (PP), ktéry nadaje sie zatem do zastosowan wymagajgcych najwiekszej
odpornosci na chemikalia inne niz rozpuszczalniki. Poczatkowo nieszkodliwe roztwory
kwasne lub alkaliczne moga sta¢ sie wystarczajgco skoncentrowane na skutek
parowania, aby spowodowac uszkodzenie. Zanieczyszczone zawiesia powinny zosta¢
natychmiast usuniete z eksploatacji, namoczone w zimnej wodzie, wysuszone w
sposo6b naturalny i sprawdzone przez kompetentng osobe. Zawiesia z akcesoriami
klasy 8 i zawiesia z oczkami klasy 8 nie powinny by¢ uzywane w warunkach kwasnych.
Kontakt z kwasami lub kwasnymi spalinami powoduje krucho$¢ wodoru w materiatach
klasy 8. Jesli istnieje prawdopodobienstwo narazenia na dziatanie substancji
chemicznych, skonsultuj sie z producentem lub dostawcg. Zawiesia okragte nadajg sie
do stosowania i przechowywania w nastepujgcych zakresach temperatur: A) Poliester
i Poliamid od — 40 °C do 100 °C; b) Polipropylen od — 40 °C do 80 °C. W niskich
temperaturach moze pojawi¢ sig 16d, jesli wystepuje wilgo¢. Moze to dziata¢ jako
$rodek tnacy i Scierny, powodujgc wewnetrzne uszkodzenie zawiesia. Ponadto 16d
zmniejszy elastyczno$¢ zawiesia, dzieki czemu nie nadaje sie do uzytku w tych
ekstremalnych przypadkach. Te zakresy temperatur moga sig rézni¢ w srodowisku
chemicznym, w takim przypadku nalezy zasiggna¢ porady producenta lub dostawcy.
Niewielkie posrednie ogrzewanie otoczenia jest dopuszczalne w tych zakresach do
suszenia. Materiat chemiczny, z ktérego wykonane jest okragte zawiesie, jest podatny
na degradacje, jesli jest wystawiony na dziatanie $wiatta ultrafioletowego. Zawiesia
okragte nie powinny by¢ przechowywane w bezposrednim $wietle stonecznym lub w
$wietle ultrafioletowym.

Kontrola zawiesia okragtego w eksploataciji

Przed pierwszym uzyciem zawiesia okragtego nalezy upewni¢ sig, ze: A) zawiesie
odpowiada doktadnie temu, co zostatlo zamdwione; b) dotgczono $wiadectwo
producenta; c) identyfikacja i maksymalne obcigzenie robocze oznaczone na
zawieszeniu odpowiadajg informacjom zawartym w $wiadectwie. Przed kazdym
uzyciem zawiesia nalezy sprawdzi¢ pod katem wad oraz prawidtowosci identyfikacji i
specyfikacji. Zawiesia, ktére nie zostato zidentyfikowane lub jest wadliwe, nigdy nie
powinny by¢ uzywane, ale do jego badania nalezy uzy¢é kompetentnej osoby. W
okresie uzytkowania nalezy przeprowadza¢ czeste kontrole pod katem wad lub
uszkodzen, w tym ukrytych uszkodzen przez zabrudzenia, ktére mogtyby wptynaé na
bezpieczenstwo dalszego uzytkowania zawiesia. Kontrole te powinny by¢ rozszerzone
na wszystkie akcesoria do podnoszenia i koncéw uzywane z zawiesia. W przypadku
watpliwosci co do przydatnosci do uzycia lub w przypadku utraty lub nieczytelnosci
ktéregokolwiek z wymaganych oznaczen zawiesie nalezy usung¢ z eksploataciji w celu
zbadania przez kompetentng osobe. Wszelkie oczywiste uszkodzenia ostony
wskazujg na potencjalne uszkodzenie rdzenia nosnego. Ponizej przedstawiono
przyktady wad lub uszkodzen, ktére mogg mie¢ wplyw na przydatno$¢ zawiesi do
bezpiecznego uzytkowania: A) Ogrzewanie powierzchniowe. Podczas normalnego
uzytkowania, pewne ogrzewanie wystepuje na wiéknach na powierzchni ostony. Jest
to normalne i ma niewielki wptyw. Kazde znaczne ogrzewanie, zwlaszcza jesli jest
zlokalizowane, nalezy uzna¢ za krytyczne. Scieranie miejscowe, w odréznieniu od
ogblnego zuzycia, moze byé spowodowane ostrymi naroznikami, podczas gdy
zawiesie jest pod napieciem, co moze prowadzi¢ do przecigcia ostony; b) ciecia.
Wzdtuzne i poprzeczne naciecia w ostonie lub jakiekolwiek uszkodzenia szwéw budzg
powazne watpliwosci co do integralnosci rdzenia; c) odstonigty rdzen; d) atak
chemiczny. Atak chemiczny powoduje lokalne zuzycie i zmigkczenie materiatu.
Swiadczy o tym odprysk powierzchni ostony, ktéry moze zostaé rozerwany lub
usuniety z powodu tarcia. Wszelkie oznaki ataku chemicznego na ostonke budzg
powazne watpliwosci co do integralnosci rdzenia; e) uszkodzenia cieplne lub tarcia.
S3 one wskazywane przez wiokna powtoki, ktére nabierajg satynowego wygladu, a w
skrajnych przypadkach moze wystgpi¢ topnienie widkien, co wskazuje na zuzycie
rdzenia; f) Akcesoria uszkodzone lub zdeformowane.

Prawidtowy wybér i uzycie okragtego zawiesia

Przy wyborze zawiesia i jego specyfikacji nalezy wzigé pod uwage maksymalne
wymagane obcigzenie robocze, biorgc pod uwage sposéb uzytkowania i charakter
podnoszonego tadunku. Wielko$¢, ksztatt i waga tadunku, a takze planowane metody
uzytkowania, $rodowisko pracy i charakter tadunku majg wptyw na wybér zawiesia.
Wybrane zawiesie powinny mie¢ wystarczajgcg wytrzymatos$¢ i dlugo$¢ dostosowang
do sposobu uzytkowania. Jesli do podnoszenia tadunku uzyto wigcej niz jednego
zawiesia, zawiesia te muszg by¢ identyczne. Materiat, z ktérego wyprodukowano
zawiesie, nie powinien mie¢ negatywnego wptywu na $rodowisko lub tadunek. Nalezy
réwniez zwrdci¢ uwage na akcesoria pomocnicze i urzadzenia podnoszace, dla
ktérych zaleca sig ich kompatybilno$¢ z zawiesia. Zawiesia okragte nie powinny by¢
przecigzone; nalezy zastosowa¢ odpowiedni wspdtczynnik trybu. Maksymalne
obcigzenia robocze dla niektdérych trybéw mozna poda¢ na etykiecie. W przypadku
zawiesi skretnych nie nalezy przekracza¢ maksymalnego kata do pionu. Nalezy
przestrzega¢ dobrych praktyk zawieszania. Przed rozpoczeciem podnoszenia nalezy
zaplanowa¢ operacje zawieszania, podnoszenia i opuszczania. Zawiesia okragte
muszg by¢ prawidtowo ustawione i pewnie przymocowane do fadunku. Zawiesia
powinny by¢ umieszczone na tadunku w taki sposéb, aby mogty przyja¢ sptaszczony
i aby tadunek byt rownomiernie roztozony na catej szerokosci. Zawiesia nie powinny
by¢ nigdy wigzane ani skrecane. Nie wolno dopusci¢ do uszkodzenia etykiet, trzymajgc
je poza zasiggiem fadunku, haka i pierécienia. W przypadku zawiesi skretnych
maksymalne wartosci obcigzenia roboczego okreslono przy zatozeniu, ze obcigzenie
na zespole zawiesi jest symetryczne. Oznacza to, ze gdy tadunek jest podnoszony,
zawiesia sg utozone symetrycznie w ptaszczyznie i sg umieszczone pod tym samym
katem do pionu. W przypadku zawiesi z trzema pasmami, je$li pasma nie sg utozone
symetrycznie w ptaszczyznie, najwigksze napiecie jest w nici, gdzie suma katow w
ptaszczyznie do sasiednich nici jest najwieksza. Ten sam efekt pojawia sie w
zawiesiach z czterema pasmami, z wyjatkiem tego, ze nalezy réwniez wzig¢ pod
uwage sztywnos$¢ tadunku. UWAGA przy sztywnym obcigzeniu wigkszo$¢ ciezaru
moze by¢ podjeta tylko przez trzy lub nawet dwa pasma, pozostate pasma stuzg tylko
do réwnowazenia obcigzenia. Zawiesia muszg by¢ zabezpieczone przed katami,
tarciem i $cieraniem, zaréwno przed tadunkiem, jak i przed urzgdzeniem
podnoszacym.
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Jesli czesci zawiesia, ktdre chronig przed uszkodzeniem spowodowanym katami i/lub
Scieraniem, sg czescig zawiesia, zawiesie musi by¢ prawidtowo ustawione. Moze by¢
konieczne uzupetnienie ich o dodatkowe zabezpieczenia. tadunek musi by¢
bezpiecznie utrzymywany za zawiesia lub zawiesia, aby nie przewrécit sig ani nie spadt
z zawiesia lub zawiesi podczas podnoszenia. Zawiesia powinny by¢ rozmieszczone w
taki sposdb, aby punkt podnoszenia znajdowat sie bezposrednio nad $rodkiem
ciezkosci, a tadunek byt zréwnowazony i stabilny. Ruch zawiesia nad punktem
podnoszenia jest mozliwy, jesli $rodek cigzkosci tadunku nie znajduje si¢ ponizej
punktu podnoszenia. W przypadku stosowania zawiesi
kosza tadunek musi by¢ zabezpieczony, poniewaz nie ma
dziatania mocujgcego, jak w przypadku zawiesi
tasmowych, a zawiesie moze przetoczy¢ sie przez punkt
podnoszenia. W przypadku zawiesi, ktére sg uzywane
parami, zaleca sie stosowanie preta rozrzutnika, tak aby
pasma zawiesia byly mozliwie pionowe i aby zapewni¢
réwnomierne roztozenie tadunku miedzy pasmami. Gdy
zawiesie jest uzywane w zawiesia taSmowe, nalezy je
ustawi¢ w taki sposéb, aby mogtly tworzy¢ naturalny kat
120° i unikng¢ nagrzewania z powodu tarcia. Nigdy nie
naciska¢ zawiesia na site ani nie probowa¢ dokrecac
nasadki. Prawidtowa metoda zabezpieczania tadunku za
pomocg zawiesi dwupasmowych przedstawiono na
rysunku C.1. Zawiesie dwupasmowe zapewnia wigksze
bezpieczenstwo i zapobiega wyslizgnieciu sie fadunku z zawiesia. Nalezy podjg¢
$rodki ostroznosci, aby zapewni¢ bezpieczenstwo personelu podczas podnoszenia.
Osoby znajdujgce sie w strefie zagrozenia powinny byé ostrzezone, ze operacja jest
w toku, a w razie potrzeby ewakuowane ze strefy. Trzymac rece i inne czesci ciata z
dala od zawiesia, aby unikng¢ obrazen podczas napinania zawiesia. Nalezy réwniez
odnie$¢ sie do ISO 12480-1 w celu zaplanowania i zorganizowania operacji
podnoszenia oraz przyjecia bezpiecznych metod pracy. Przeprowadza sig
podnoszenie prébne. Luz nalezy usungé, az zawiesie bedzie ciasne. tadunek nalezy
lekko podnie$¢ i sprawdzi¢, aby upewni¢ sig, ze jest zabezpieczony i znajduje sie w
przewidzianym potozeniu. Jest to bardzo wazne zwtaszcza w przypadku zawiesi kosza
lub innych zawiesi swobodnych, gdy tadunek jest utrzymywany przez tarcie. Jesli
tadunek ma tendencje do przechylania sig, nalezy go opus$ci¢ i zmieni¢ potozenie
akcesoriéw. Wznios prébny powtarza si¢ do momentu zapewnienia stabilnosci
tadunku. Podczas podnoszenia nalezy zachowaé¢ ostroznos¢, aby tadunek byt pod
kontrolg, na przyktad aby zapobiec przypadkowemu obracaniu sig lub kolizji z innymi
przedmiotami. Nalezy unika¢ nagtego usunigcia lub wstrzasu tadunku, ktéry
zwigkszytby sity dziatajgce na zawiesie. tadunek iesia lub samego zawiesia nie
powinien by¢ przeciggany po podiozu lub na nieréwnych powierzchniachtadunek
powinien by¢ opuszczany w taki sam sposob, w jaki zostat podniesiony. Podczas
opuszczania fadunku zawiesie nie powinno by¢ zakleszczone. Nie nalezy pozostawia¢
tadunku na zawieszeniu, jesli moze to spowodowa¢ uszkodzenie, a zawiesia nie
nalezy prébowac ciggna¢ spod tadunku, gdy tadunek spoczywa na zawieszeniu. Po
zakonczeniu operacji podnoszenia zawiesie nalezy przechowywa¢ w odpowiednim
miejscu. Gdy zawiesia nie sg uzywane, powinny by¢ przechowywane w czystym,
suchym i wentylowanym miejscu w temperaturze pokojowej i na pétce, z dala od zrédet
ciepta, chemikaliow, oparéw, powierzchni korozyjnych, bezposredniego $wiatta
sfonecznego lub innych  Zrédet promieniowania ultrafioletowego. Przed
przechowywaniem zawiesi nalezy je sprawdzi¢ pod katem uszkodzen, ktére mogty
wystgpi¢ podczas uzytkowania. Nigdy nie przechowywaé uszkodzonego zawiesia.
Jesli zawiesia miaty kontakt z kwasami i/lub zasadami, zaleca sie ich sptukiwanie wodg
lub neutralizowanie odpowiednim $rodkiem przed przechowywaniem. W zaleznosci od
materiatu uzytego do zawiesi do podnoszenia i substancji chemicznych, w niektérych
przypadkach moze by¢ konieczne zwrécenie sie do dostawcy o dodatkowe zalecenia
dotyczace procedur czyszczenia, ktérych nalezy przestrzegaé po uzyciu zawiesia w
obecnosci srodkéw chemicznych. Gdy zawiesia zamoczg sie podczas uzytkowania lub
po czyszczeniu, nalezy je zawiesi¢ i osuszy¢ w sposob naturalny.

Badania i naprawy

Okresy badania powinny by¢ okreslone przez kompetentng osobe, biorgc pod uwage
wniosek, $rodowisko, czestotliwo$¢ stosowania i inne podobne punkty, ale we
wszystkich przypadkach, zawiesia powinny by¢ kontrolowane wzrokowo co najmniej
raz w roku przez kompetentng osobe w celu ustalenia ich przydatnos$ci do ponownego
uzycia. Uszkodzone zawiesia muszg zosta¢ usunigte z eksploatacji. Nigdy nie prébuj
samodzielnie naprawia¢ zawiesi.

Figure G.1 — Elisgage bagué double
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Uso de fundas redondas em condigdes hostis ou aplicagbes perigosas

Os materiais que compdem as lingas redondas oferecem resisténcia quimica seletiva.
Resisténcia quimica de téxteis quimicos:

A) O poliéster (PSA) resiste a maioria dos acidos minerais, mas é danificado por
alcalis; b) os alcalis praticamente ndo tém efeito sobre as poliamidas (PA), mas estes
séo atacados por &cidos minerais; C) Os acidos e os alcalis tém pouco efeito no
polipropileno (PP), o que é, portanto, adequado para aplicagées que exijam maior
resisténcia a quimicos que ndo os solventes. Inicialmente, solucdes Aacidas ou
alcalinas inofensivas podem ficar suficientemente concentradas, devido As lingas
contaminadas devem ser removidas imediatamente do servico, embebidas em agua
fria, secas naturalmente e examinadas por uma pessoa competente. As lingas com
acessorios de classe 8 e lingas encalhadas com malhas de cabega de classe 8 ndo
devem ser usadas em condi¢Bes acidas. O contacto com acidos ou fumos &cidos
provoca fragilizagdo do hidrogénio nos materiais da classe 8. Se a exposicdo a
produtos quimicos for provavel, consulte o fabricante ou o fornecedor. As lingas
redondas sdo adequadas para uso e armazenamento nas seguintes faixas de
temperatura: A) poliéster e poliamida de — 40 °C a 100 °C; b) Polipropileno de — 40 °C
a 80 °C A baixas temperaturas, o gelo pode aparecer se houver humidade. Isto pode
funcionar como um agente de corte e de abrasédo, causando danos internos a linga.
Além disso, o gelo diminuird a flexibilidade da funda, tornando-a inutilizavel nestes
casos extremos. Estas faixas de temperatura podem variar num ambiente quimico,
caso em que devem ser procuradas aconselhamento junto do fabricante ou
fornecedor. O aquecimento ambiente indireto é aceitavel nestas gamas para
secagem. O tecido quimico a partir do qual é feita a funda redonda é suscetivel a
degradacdo se exposto a luz ultravioleta. As fundas redondas ndo devem ser
armazenadas sob luz solar direta ou sob fontes de luz ultravioleta.

Inspecgdo da lingaredonda em servigo

Antes da primeira utilizagdo da linga redonda, deve assegurar-se de que: A) a linga
corresponde precisamente ao que foi encomendado; b) a certificagdo do fabricante
estd em anexo; c) a identificagdo e a carga maxima de trabalho assinaladas na linga
correspondem as informagdes constantes do certificado. Antes de cada utilizagdo, a
linga deve ser inspecionada quanto a defeitos e identificacdo e especificagdes
corretas. Uma linga que néo foi identificada ou esta defeituosa nunca deve ser usada,
mas uma pessoa competente deve ser usada para o seu exame. Durante o periodo
de utilizagdo, devem ser realizadas verificagfes frequentes quanto a defeitos ou
danos, incluindo danos ocultos por sujidade, que possam afetar a seguranga do uso
continuado da linga. Estas verificagdes devem ser estendidas a todos os acessérios
de elevagdo e de extremidade usados com a linga. Em caso de ddvida quanto a
aptiddo para utilizacéo, ou se alguma das marcaces necessarias foi perdida ou
ilegivel, a linga deve ser retirada de servigo para exame por uma pessoa competente.
Qualquer dano 6bvio na bainha indica possiveis danos no ntcleo do suporte de carga.
A seguir estdo exemplos de defeitos ou danos que podem afetar a adequacao de
fundas para uso seguro: A) aquecimento de superficie. Em uso normal, algum
aquecimento ocorre nas fibras na superficie da bainha. Isto é normal e tem pouco
efeito. Qualquer aquecimento substancial, especialmente se localizado, deve ser
considerado critico. A abras&o local, distinta do desgaste geral, pode ser causada por
cantos afiados enquanto a linga esté sob tenséo, o que pode levar a um corte na
bainha; b) corte. Os cortes longitudinais e transversais na bainha, ou quaisquer danos
nas costuras, levantam sérias ddvidas quanto a integridade do nucleo; c) nicleo
exposto; d) ataque quimico. O ataque quimico resulta no desgaste local e
amaciamento do material. Isto é indicado por uma lascada da superficie da bainha
que pode ser rasgada ou removida devido a fricgdo. Qualquer sinal de ataque quimico
na bainha levanta sérias dividas sobre a integridade do nucleo; €) danos por calor ou
friccdo. Estas sdo indicadas pelas fibras da bainha que assumem um aspeto acetinado
e, em casos extremos, pode ocorrer fuséo das fibras, indicando o desgaste do ntcleo;
f) Acessérios danificados ou deformados.

Selecgéo e utilizagéo corretas da linga redonda

Ao escolher a linga e as suas especifica¢des, deve-se considerar a carga de trabalho
méaxima necessaria, tendo em conta o modo de utilizag&o e a natureza da carga a ser
levantada. O tamanho, a forma e o peso da carga, bem como os métodos de utilizagio
pretendidos, o ambiente de trabalho e a natureza da carga afetam a escolha da funda.
A linga escolhida deve ter forga suficiente e um comprimento adaptado ao modo de
uso. Se for utilizada mais do que uma linga para levantar uma carga, esta linga tem
de ser idéntica. O material a partir do qual a linga foi fabricada néo deve ser afetado
negativamente pelo ambiente ou pela carga. Também devem ser tomados em
consideracéo os acessorios auxiliares e os dispositivos de elevacéo para os quais se
recomenda que sejam compativeis com a(s) linga(s). As lingas redondas néo devem
ser sobrecarregadas; o fator de modo correto deve ser usado. As cargas de trabalho
méaximas para determinados modos podem ser dadas na etiqueta. No caso de lingas
encalhadas, o angulo maximo para a vertical ndo deve ser ultrapassado. Devem ser
seguidas boas praticas de linga. As operagdes de linga, elevagdo e descida devem
ser planeadas antes de comecar a elevagdo. As lingas redondas tém de estar
corretamente posicionadas e bem presas a carga. As lingas devem ser colocadas na
carga de tal forma que sejam capazes de adotar uma forma achatada e que a carga
seja distribuida uniformemente por toda a sua largura. As lingas nunca devem ser
amarradas ou torcidas. As etiquetas devem ser impedidas de serem danificadas
mantendo-as fora do alcance da carga, do gancho e do angulo do anel. No caso de
lingas encalhadas, os valores de carga méaxima de trabalho foram determinados com
o pressuposto de que a carga no conjunto da linga é simétrica. Isto significa que
quando uma carga é levantada, os fios de linga séo dispostos simetricamente num
plano e sdo subtendidos no mesmo angulo em relagdo a vertical. No caso de
estilingues com trés fios, se os fios ndo estiverem dispostos simetricamente no plano,
a maior tensdo é na cadeia onde a soma dos angulos no plano para os fios adjacentes
é a maior. O mesmo efeito aparece em lingas com quatro fios, exceto que a rigidez da
carga também deve ser levada em consideracdo. NOTA Com uma carga rigida, a
maioria do peso pode ser tomada por apenas trés ou até dois dos fios, os restantes
fios apenas servem para o equilibrio de carga. As lingas devem ser protegidas de
angulos, friccéo e abraséo, tanto da carga como do dispositivo de elevagéo.
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Quando partes da linga que protegem contra danos devido a angulos e/ou abras@o
fazem parte da linga, a linga tem de ser posicionada corretamente. Pode ser
necessario complementa-los com prote¢des adicionais.

A carga deve ser segurada com seguranca pela linga ou pelos lingas para que ndo
possa cair nem cair da linga ou das lingas durante a elevacéo. A(s) linga(s) deve(m)
ser arranjada de forma a que o ponto de elevagéo esteja diretamente acima do centro
de gravidade e a carga seja equilibrada e estavel. O movimento da linga sobre o ponto
de elevacéo é possivel se o centro de gravidade da carga néo estiver abaixo do ponto
de elevagdo. Quando séo usadas lingas da cesta, a carga
deve ser presa porque ndo ha acéo de aperto, como com
lingas com cintas, e a linga pode rolar através do ponto
de elevagdo. Para lingas que sdo usadas em pares,
recomenda-se o uso de uma barra de espalhamento para
que os fios da linga sejam o mais verticais possivel e para
garantir que a carga seja distribuida uniformemente entre
os fios. Quando uma linga é usada em lingas com cintas,
ela deve ser posicionada de forma a formar um angulo
natural de 120 graus e evitar o aquecimento devido a
friccdo. Nunca force uma linga ou tente apertar a tomada.
Um método correto de fixac@o da carga com cintas duplas
é mostrado na figura C.1. Uma linga de banda dupla
proporciona melhor seguranga e ajuda a evitar que a
carga deslize para fora da linga. Devem ser tomadas
precaucdes para garantir a segurancga do pessoal durante a elevacéo. As pessoas na
zona de perigo devem ser avisadas de que a operagdo esta em curso e, se necessario,
evacuadas da zona. Mantenha as maos e outras partes do corpo afastadas da linga
para evitar ferimentos ao tensionar a linga. Também deve ser feita referéncia a norma
ISO 12480-1 para planear e organizar a operacéo de elevacéo e adotar métodos de
trabalho seguros. Deve ser realizado um elevador de ensaio. A folga deve ser
removida até que a linga esteja apertada. A carga deve ser levantada ligeiramente e
verificada para garantir que est4d segura e na posicdo pretendida. Isto é muito
importante especialmente com lingas da cesta ou outras lingas livres quando a carga
é retida por fricgdo. Se a carga tende a inclinar-se, deve ser baixada e os acessérios
reposicionados. O elevador de ensaio deve ser repetido até que a estabilidade da
carga seja assegurada. Deve ter-se cuidado ao levantar para garantir que a carga esta
sob controlo, por exemplo, para evitar a rotacdo acidental ou colisdo com outros
objetos. A remogéo sUbita ou choque da carga, que aumentaria as forgas que atuam
na linga, deve ser evitada. Uma carga na linga ou na prépria linga ndo deve ser
arrastada no chéo ou em superficies irregularesA carga deve ser baixada da mesma
forma que foi levantada. A linga ndo deve ficar bloqueada ao baixar a carga. A carga
néo deve ser deixada na linga, se isso puder causar danos, e a linga nédo deve ser
tentada a puxar por baixo da carga quando a carga estd apoiada na linga. Apds a
concluséo da operagéo de elevagéo, a linga deve ser armazenada no local apropriado.
Quando nédo estiverem em uso, as fundas devem ser armazenadas em uma area
limpa, seca e ventilada a temperatura ambiente e em uma prateleira, longe de fontes
de calor, produtos quimicos, fumos, superficies corrosivas, luz solar direta ou outras
fontes de radiagcdo ultravioleta. Antes de armazenar lingas, elas devem ser
inspecionadas quanto a danos que possam ter ocorrido durante o uso. Nunca guarde
uma linga danificada. Quando as lingas de elevacéo tém estado em contacto com
acidos e/ou 4lcalis, recomenda-se que sejam lavadas com dgua ou neutralizadas com
um agente adequado antes do armazenamento. Dependendo do material utilizado
para as lingas de elevagéo e dos produtos quimicos envolvidos, pode ser necessario,
em alguns casos, pedir ao fornecedor recomendagdes adicionais sobre
procedimentos de limpeza a seguir depois de a linga ter sido usada na presenca de
produtos quimicos. Quando as lingas se molham durante o uso, ou ap6s a limpeza,
elas devem ser suspensas e secas naturalmente.

Exames e reparagdes

Os periodos de exame devem ser determinados por uma pessoa competente, tendo
em conta o pedido, o ambiente, a frequéncia de utilizagdo e outros pontos
semelhantes, mas em todos os casos, as lingas devem ser visualmente inspecionadas
pelo menos uma vez por ano por uma pessoa competente para estabelecer a sua
aptiddo para reutilizagéo. As lingas danificadas tém de ser removidas da manutengao.
Nunca tente reparar as fundas por si mesmo.

Figure .1 — Elingage bagué double
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XpRon oTPOYYUAWV OQEVTOPWYV O€ £XBPIKEG TUVONRKEG I} ETTIKIVEUVEG EQAPHOYEG
Ta UAIKG TTOU GUVBETOUV TIG OTPOYYUAEG OPEVTOVEG TIPOCPEPOUY TNV EKAEKTIKA XNHUIKA
avtioTaon. XnUIKA avTioTaon Twv XNUIKWY KAWOTOUQAVTOUPYIKWY TTPOIOVTWV:

A) o ToAueoTépag (PES) avTIOTEKETOI OTA TTEPIOTOTEPA OPUKTA OEEQ, OAAG €XEI UTTOOTEI
BAGBN amd aAkdhia B) Ta aAkGAia dev Exouv oxeddv Kapia TTidpacn oTa TToAuayidia
(PA), aM\d autd déxovtal €TTiBeon atmd opukTd o&éa. y) Ta o&éa Kal Ta aAkdAia €xouv
MIkpr eTTidpaon ato ToAuTrpoTruAévio (PP), To oTroio €ival eTTopévwg KatdAAnAo yia
£QAPHUOYEG TTOU QTTAITOUV T PEYOAUTEPN QVTIOTOON Of XNMIKEG OUCIEG EKTOG OTTO
dl0AUTEG. ApxIkd, Ta aBAaBn 6&iva ) aAKaAIKE SIoAUPATA UTTOPET va GUHTTUKVWOOoUV
ETTAPKWG, AOyw €EATHIONG, yia va TTpokaAéoouv BAGRN. O HOAUCUEVEG TPEVTOVEG
TIPETTEI VO a@aIpoUVTal ApéoWwG OTTd TNV UTTNPECIA, VO EUTTOTICOVTAI OE KPUO VEPS, Va
gnpaivovtal QuUOIKA Kal va egeTdlovial ammé apuddio dropo. Or o@evidveg pe
e€apTApaTa Katnyopiag 8 Kkal Ol TTPOCOPAYUEVEG OQEVTIOVEG ME TA ETTIKEQAAARG
TAéypaTa KaTnyopiag 8 dev TTPETTEl va XpnalpoTroinBouv utré Toug 6&ivoug dpoug. H
€A P o&éa 1 avaBUNIAOEIG 0EE0G TTPOKAAEI TNV €I0XWPENOCT USPOYOVOU OTa UAIKG
NG kAGaong 8. Edv eivar mBavr n ékBeon o€ XNMIKEG ouaieg, TUPPBOUAEUTEITE TOV
KOTAOKEUAOTH R Tov TTpopnBeuth. OI OTPOYYUAEG O@EVTOVEG eival KATAANAES yia
Xprion kai ammobrikeuon oTig akdAouBeg oeipég Beppokpaoiag: A) MoAueaTépag kal
MoAuapidio amd — 40 °C £wg 100 °C, B) oAutrpoTTuAévio ammd — 40 °C éwg 80 °C. Ze
XAUNAEG BepUOKPOTIEG, O TIAYOG UTTOPEI VO EPPAVIOTEI £V UTTAPXEl uypaadia. Autd
MTTOPEi va AEITOUPYAOEI WG TEPVOV Kal AEIOVTIKO PECO TTOU TTPOKOAEI TNV ECWTEPIKA
{nuia otn ogevtova. EmimAéov, o Tdayog Ba peiwoel Tnv gueAiia TNG O@EVTOVAG,
KaBIoTWVTAG TNV dXPNoTn Of QUTEG TIG aKpaieg TePIMTWoelg. AYTEZ ol KAJakeg
BepUokpaciag UTTopei va Siagépouv o€ Eva XNUIKG TTepIBAAAOV, oTTOTE Ba TTPETTEl VO
{ntnBei cuPBOUAR aTTd TOV KATOOKEUOOTA i Tov TTpounBeuTh. H eAdxIoTn éupeon
Bépuavon TepIBAANOVTOG €ival ATTODEKTA OE QUTEG TIG TTEPIOXEG VI TO OTEyVWHa. To
XNHIKO KAWOTOUQAVTOUPYIKO TTPOIOV OTTO TO OTT0I0 YiVETAI N GTPOYYUAR OQEVTOVA Eival
euaiobnTo OtV UTTORABpIoN €AV eKTBETal OTO UTTEPILGEG QwG. O OTPOYYUAEG
OPEVTOVEG DeV TIPETTEI VA ATTOBNKEUOVTAI OTO APECO NAIOKG QWG A KATW aTTé TIG TINYEG
UTTEPILIBOUG PWTOG.

Emi@swpnon TG OTPOYYUANRG OCPEVTOVAS OTNV UTTNPETIO

Mpiv ammd TN XpPrion TnG OTPOYYUANG OQEVTOVOG YIO TIPWTN Qopd, TPETTEl va
€£aoPaNIOTEl OTI: A) N OPeVTOVA AVTIOTOIKE AKPIBWG O€ auTod TTou €Xel dlaTaxBei B) To
TIOTOTIOINTIKG TOU KATAOKEUQOTH EMICUVATITETAI Y) TO QVAYVWPIOTIKO KAl TO PEYIOTO
POpPTiO EPYOTiag TTOU ETTIONUAIVOVTAI OTN OPEVTOVA AVTIOTOIXOUV OTIG TTANPOPOPIEG OTO
TMOTOTTOINTIKG. MpIv aTrd KABE XPron, N OPEVTOVA TIPETTEl VO €IBEWPNOEi yia TIg
ATEAEIEG KAl YIa TN CWOTA avayvwpion Kal TIG TTpodiaypapés. Mia o@evidva TTou dev
£X€l EVTOTIOTEN i €ival EAATTWHATIKA Sev TTPETTEN TTOTE VA XPNOIMOTTOINBE, aAAG éva
appodio TTPOOWTTO TIPETTEI Va XPNoIPoTToINGEi yia TNV e&étaor| TNg. Katd Tn Sidpkeia
NG TTePIddou Xpriong, Ba TTpéTrel va dievepyouvTal ouxvoi EAeyxol yio eAATTWUATA i
{nuIEG, oupTTepIAaPBavopévng TNG KPUPRG nuidg amméd akabapoieg, n otoia Ba
HTTOpOUCE Va ETTNPEATE! TNV AOPAAEIR TNG TUVEXOUG XPNONG TNG OPeVTOVaG. AuToi ol
€Aeyxol TTPETTEl va eTTeKTaBOUV O€ OAa Ta e§apTApATa aviywong Kal TEAWV TTou
XPNoIhoTIoloUVTal PE T OQeviova. Edv  umdpxel ap@iBoAic wg TPog TNV
KataAANASTNTa yia XpAon fj v KATTola aTré TIG aTTAITOUUEVEG ONUAVOEIG £XEl XaBEi i
KOTAOTEl dUOAVAYVWOTN, N CPEVIOVA TTPETTEI VO apaIpeDEi atrd TNV UTTNPETia yia
egétaon amd appoddio TpdéowTro. OmoladATIoTE TPOPAVAG ¢nuIG oTo TIEPIBANU
utrodeikvUel mBavr) {nuid aTov @gépovTa TTupriva. Ta TTapakdTw eival Tapadeiypara
EAATTWHATWY A {NUILV TTOU MTTOPEI VO  ETTNPEACOUV TNV KOTAAANASGTNTA Twv
OPEVIWOEWY Yia ao@aAn xprion: A) Bépuavan em@AveIag. Xe KAVOVIKA XPAon, KaTTola
Bépuavaon epgavidetal oTIG iveg aTNV EMIPAvEIR TNG BAKNG. AuTo gival QuaIoAoyIKS Kal
€xel pIkpr| emTidpaon. OToladATToTE onuavTikr Béppavon, €dIKG av evioTioTei, Ba
TIPETTEl va BewpeiTal kpioiun. To TOoTKG yOEPaINo, TTou JIOKPIVETAI aTTd TN YEVIKA
£vduarn, PTTopei va TTPOKANBEi aTTd TIG AIXUNPEG YWVIEG EVW N OPEVTOVA gival KATw aTTd
TNV éviaaon, n oTroia PTTopei va odnyroel o€ pia TEPIKOTIH aTn BAkn B) TepIKoT. O1
OIOMAKEIG Kal EYKAPOIEG TOUEG OTO TrePiBANUa rj otroiadrTote BAGBN OTIG pagég
dnuioupyolv coBapéS auPIBOAES wg TTIPOG TNV akepaIdTNTA TOU TIUPAvVA: Y)
eKTEDEINEVOG TTUPAVOG: B) XNMIKNA €TTIBeoN. H XNUIKr €TTiBe0N £X€1 WG aTTOTEAEOHA TNV
TOTTIK) PBOPA Kal TO PAAGKWHA TOU UAIKOU. AuTd uTTOdEIKVUETaI OTTO éva opiliopa TnG
€MQAvEING BnKWwvV TTOU PTTOpEl va oXIoTel [ va agaipeBei Adyw TnG TPIBAG.
OTroio0drToTe oNUad! XNUIKAG €TiBeong oTo TrepiBAnua eyeipel coBapég apIBoAieg
OXETIKG PE TNV OKEPAIOTNTA TOU TIUPAvVA, €) {nuid BeppdtnTag r TpIBRAg. Autd
utrodeikvUovTal atd TG iveg Tou TEPIBARUATOG TTou AauBAvouV pia oaTév epgavion,
KQI OE AKPAiEG TIEPITITWOEIG, MTTOPET va GUMBET TAEN TwV VWY, uTTodeikvUovTag GBopd
TOU TTUPAvVA. ZT) £E0PTAPATA KATECTPAUMEVA f TTAPAHOPPWHEVA.

ZwoTn emIAOY Kal XpAoN TNG OTPOYYUANG OPEVTOVAG

Katd tnv emAoyR TNG OQevTovag Kal Twv TTPodlaypapwy Tng, Ba Tpémel va An@oei
uTTéYn TO pEYIOTO POpPTIO Epyaciag Trou aTraiteital, AauBavovTag utréyn Tov TPOTTo
XPiong Kai TN @Uon Tou QopTiou TTou TTPOKEITAl VO avuywBei. To péyebog, To oxrfua
Kal T0 Bdpog Tou @opTiou, KaBWg kal ol TTpoBAeTTopeveg péBodol xprong, To
TepIBaAAov epyaciag kal n @Uon Tou @opTiou ETTNPEAouV OAa TNV €AoYy NG
a@evTovag. H opeviova TTou eTIAEyeTal TIPETTEN va £XEI ETTAPKE SUVAUN Kal £va PKOg
TIPOCAPUOCTHEVO GTOV TPOTTO XPriong. EGv xpnoiyotrolodvTal TTePIoodTEPEG OTTO pia
O@EVTOVA YIa TNV avUPwor) eVvOg PoPTIoU, AUTEG Ol CPEVTOVA TTPETTEN va Eival idIEG. To
UAIKS OTTO TO OTTOI0 KATAOKEUAOTNKE N GPEVTOVA OEV TIPETTEI VA ETTNPEACETAI SUTHEVWIG
aré 1o TepIBaAAov i To popTtio. Oa TpéTTel £TTioNg va S0l TTpogoxr aTta BondnTika
€€apTAPATA KAl TIG AVUYWTIKEG CUOKEUEG YIa TIG OTTOIEG OUVIOTATAI va gival oupBaTég
HE TN o@eviova (€G). O1 OTPOYYUAEG OQeVTOVEG OEV TTPETTEI va UTTEPPOPTWOOUV O
OwoTog TTapdyovTag TPOTTOU AeIToupyiag TPETTEl va xpnaolpoTroin®ei. Ta péyioTa
@opTia gpyaciag yia opiopéveg Aeitoupyieg Propolv va 8oBolv oTnv ETIKETA. ZTNV
TTEPITITWON TTPOCOPAYHEVWY OQPEVTWOEWY, Oev TIPETTEI va UTTEPPRAiVETal N PEYIOTN
ywvia Tpog TNV kartaképupo. Mpémel va akoAouBolUvtal KaAéG TTPAKTIKEG. Mpiv
gekiviioeTe TNV aviywon, TIPETTEl va TTpoypappaTtifovial epyacieg avaptnong,
aviywong kai BuBiong. Ta OTPoyyuhd oO@eviOveg TIPETTEl va  €ival OwoTa
TOTTOBETNUEVA Kl VA Eival A0PAAWG OTEPEWHPEVA OTO QopPTio. O CPEVTOVEG TTPETTEI VA
TOTTOBETOUVTAI OTO POPTIO PE TETOIO TPATTO WOTE Va gival o€ BEon va uloBeTACOULY éva
TIETTAATUONEVO Kal TO POPTIO VA KATAVEUETAI OJOIOPOPPa 0€ OAGKANPO TO TTAATOG TOUG.
O1 o@evToveg dev TIPETTEI TIOTE VA €ival Sepéveg 1 OTPIMPEVEG. Or eTIKETEG Ba TTPETTEN var
euTTodigovTal va utrooToUv {nuId, KPATWVTAG TIG HaKpId aTrd T ywvia gopTtiou, yavi{ou
KOl SAKTUAIOU. ZTnV TTEPITTITWON TWV TTPOCAPAYHEVWY TPEVTOVEG, Ol HEYIOTEG TIUEG
@opTiou epyaadiag TTPoadlopioTnKav e TNV UTTOBEON OTI TO POPTIO OTO CUYKPOTNUA
TIPOadEONG €ival CUPPETPIKG. AUTS onuaivel OTI GTAV AVUYPWVETAI £va POPTIO, OI KAWVOI
O@EVTOVAG gival DIATETAYPEVOI CUPPETPIKG O€ €va eTiTTEdO Kal UTTOTEiVOUV OTNV idIa
ywvia TTPogG TNV KATAKOPUPO. ZTNV TTEPITITWAON TWV CPEVTWOEWYV HE Tpia OKEAN, €av Ta
OkéAN Oev gival dlaTETAYUEVO TUPUETPIKG OTO €TTITTEDO, N YEyaAUTePN €vTaon gival oTo
OkéAOG GTTOU TO ABPOICUA TWV YWVIWVY OTO ETTITTEDO TTPOG TA TTAPOKEIPEVA OKEAN €ivai
TO HEYOAUTEPO. TO iBI10 ATTOTEAEOPA EPPAVICETOI OE OPEVTOVEG PE TEOTEPA OKEAN, EKTOG
atd 1o OTI N aKapyia Tou @optiou TTPETTEN €TTIONG va An@Bei utrdywn. ZHMEIQXTE pe
£va AKOMTITO QOPTIO, TO PEYAAUTEPO PEPOG TOUu BApoug uTTopei va AngBei pévo amod
Tpia fj akdun kai dUo OkEAN, Ta UTTOAOITTa OKEAN TTOU E€GUTINPETOUV WOVO yia TNV
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€glooppoTnon @optiou. O INAVTEG TIPETTEI VA TTPOOTATEUOVTAI OTTO YWVieG, TPIBA Kal
TPIBN, T600 aTé To PopTio 6T Kal aTd TN dIATAgN aviYPwaong.

‘Otav Ta gépn TG OPEVTOVAG TTOU TTPOCTATEUOUV aTTé TN gnuia Adyw TwV ywVIWV H/Kal
NG ydapoipaTog eival PEPOG TNG TQPEVTOVAG, N OPEVIOVA TIPETTEl va TOTTOBETNOE
owoTd. MTTopei va XpeIooTE va Ta CUPTTANPWOETE WE TTITTAEOV TTpooTaaia. To oprtio
TTPETTEI VO OUYKPATEITAI JE AOPAAEID TTO TN OQPEVTOVA N TIG TPEVTOVEG ETOI WOTE Va
HnNV pTTOpPEi va avatpatiei | va TEoEl aTrd Tn OQeVTOVA 1| TIG OPEVIOVEG KATA TV
aviypwaon. H o@eviova (€g) TIPETTEI va TAKTOTTOINGEI e TETOIO TPOTTO WOTE TO ONMEIO
aviypwaong ival GUETa ETTAVW aTTd TO KEVTPO BAPOUG Kal TO YOPTIO Eival ITOPPOTINUEVO
ka1 0TaBepd. H petakivnon Tng o@evtévag Tavw atod To onueio aviywong eival duvaTth
edv 10 KEVTPO PBApoug @opTiou dev eival KATw aTéd TO
onueio aviywong. Otav XPNOIMOTIOIOUVTAlI CQEVTOVEG
KaAGBIWY, TO @opTio TIPETTEI va aOQANIOTE] €TTEIDr) eV
UTTAPXEl Kadia dpdon oTEPEWONG, OTTWG ME TIG EVWHEVES
OQEVTOVEG, KAl N OQEVTOVA UTTOPET va KUAROEI HEOW TOU
onueiou  aviywong. T TIG  OQEVTOVEG  TTOU
xpnolgotroloUvTal o {euydpia, n xpron uiag papdou
OI1a0TOAéWV CUCTAVETAI £T01 WOTE TA OKEAN TNG TPEVTOVOG
€ival 600 1o duvaTtdv KABETA Kal yia va §aopaAioel 6T TO
(POPTIO KATAVEHETAI OPOIOHOPPA PETAEU TV OKEAWV. OTav
Hia OQEVTOVA XPNOIPOTTOIEITAI OTIG EVTAYMEVEG OPEVTOVEG,
TTPETTEI VO TOTTOBETNOET PE TETOIO TPOTTO WOTE Va UTTOPET va
SiapopPwaoel Pia QUOIKA ywvia 120° kal va amo@uyel Tn
Béppavan Adyw TG TPIBAG. Mnv TEeTe TTOTE pia aPeVTOVA
i PNV ETTIXEIPACETE va o@igeTe TNV UTTOdoXM. MIa CWOTH
HEBOdOG aoPAAiong Tou @opTiou pe OITTAEG {wveg TTPOadECNG TTAPOUTIAdeTal GTO
oxApa .1. Mia dImAr} ouvdeon Trapéxel TNV KaAUTEPN ao@dAeia kal Bonbd va
QTTOTPEWEI TO POPTIO aTO TNV OAioBnan amd Tn ogevrova. Mpémel va AapBavovral
TIPOPUAGEEIS Yia va eEao@aAileTal N aoPAAEIQ TOU TTIPOCWTTIKOU KATG TNV avUWwon.
Ta aroua TTou BpiokovTal oTnv eTIKivOuvn {wvn Ba TTPETTEl va TTpogidoTTolouvTal OTI N
€TIXeipnon BpiokeTtal o€ €EENIEN Kal, Qv ival aTTapaitnTo, Va atmropakpUvovTal atrd Tn
Cwvn. KpatAoTe Ta xépia Kal GAAG U€PN TOU OWHATOG HOKPIG aTTd TN OPEVTOVA YIa VO
QTTOPUYETE TOV TPAUUATIOPS KATE TNV TAVUCN TNG OQevTOVaG. Oa TIPETTEl €TTIONG v
yiverar avagopd o1o ISO 12480-1 yia Tov 0XedIAOUS Kal TNV 0pyavwan TnG Aciroupyiag
aviywong Kalr TNV - uloBétTnon  ac@oAwv  ueBodwv  epyaociag. Mpémer  va
TIPAypOTOTIOKETAl SOKINAOTIKA aviywan. H adpdveia TTPETTEl va a@aipeBei uéxpl va
OQigel N OPEVTOVA. TO POPTIO TTPETTEI VO AVUWWVETAI EAAPPWG KAl va EAEYXETAI WOTE
va Siac@ahifeTal 6T eival acQaAég kal oTnv TIPoBAeTTOEVN B€0n Tou. AUTO gival TTOAU
oNUAvTIKG €I0IKA HE TIG OPEVTOVEG KAAQBIWV 1| GAAEG eAeUBEPEG OPeVTOVEG OTAV TO
poprtio diatnpeital amd v TPIBA. Edv TO @opTio Teivel va yeipel, Ba Tpémel va
XaunAWwoel Kal Ta egapTripaTta va emavarormofetnBouv. O AveAkuoTrpag SOKIPNAG
emavahauBaveralr péxpl va e§ao@aAlioTei n oTabepdtnTa Tou @optiou. Katd tnv
aviywon, TPETTEl va AapBavetal PépIYva waoTe va dlao@alileTal 6T To opTio eival
UTTO €AeyX0, YIO TTOPADEIYHA, VIO TNV ATTOPUYRA TUXAIOG TTEPIOTPOPAG ) TUYKPOUCNG ME
AGAa avTikeipeva. H Eagvikr agaipean fi o KAOVIOPOG Tou @opTiou, TTou Ba augave Tig
OSuvApEIG TTOU €VeEPYOUV OTn OQEVTOVQ, TIPETTEl va ammo@euxBei. ‘Eva @optio otn
o@evTOva i TNV idla TN o@evTdva Bev TIPETTEI va OUPBEi 0TO £5aQOG 1 TIG TPOXIEG
EMQPAVEIEGTO POPTIO TIPETTEI VO XAUNAWOEI PE ToV idlo TPOTTIO TTou avuywenke. H
o@evTOva dev TIPETTEN va gival HTTAOKOPIOEVN KOTG To KaTéBaopa Tou goptiou. To
@opTtio dev TTPETTEI va apedei 0Tn oPevTOvVa, EGV AUTO PTTOPET va TTPOKAAETEN TN {nuia,
KOl N o@evTOva Oev TIPETTEI va aTToTTelpadei va TpaBhgel atmd kdTw atméd 1o opTtio 6Tav
TO QopTio oTNpPifeTal OTN OPeVTOVA. MeTG TNV oAoKAfpwan TNG AsIToupyiag aviywaong,
N OPEVTOVA TIPETTEI VA ATTOBNKEUTEI TNV KATAAANAN B€on. OTav dev xpnaipoTroiolvral,
Ol OQEVTOVEG TIPETTEI va atroBnkevovTal ae Kabapo, §npd Kal agpIfOPEVO XWPO OF
Beppokpacia dwpatiou Kal ge pa@l, JakpId aTrd TNYEG BepudTNTAG, XNMIKEG OUTIES,
avaBupIdoeg, JIOBPWTIKEG ETTIPAVEIEG, AUETO NAIAKO QWG 1) GAAEG TTNYEG UTTEPILIBOUG
akTivoBoAiag. TMpiv amd Tnv  amoBAKeuon TwV OQEVIWOEWY, Ba TIPETTEl va
emBewpouvTal yia OTToIadATIOTE {NpId TToU UTTOPEi va £xel oupBei kata Tn xprion. Moté
HNV atmoBnKeUETE PIO KATEOTPAPMEVN OPEVTOVA. KaTtd TNV aviywaon TwY CQEVTWOEWY
€xouv £pBel og eTTa@r) pe o&éa ry/kal ahkdAia, ouvioTdral va EeTTAévovTal Pe vepd 1 va
e€oudeTepwvovTal pe KatdAAnAo Trapdyovta Trpiv atré TNV amobrikeuan. Avaloya pe
T0 UAIKG TTOU XPNOIUOTTOIEITAI VIO TIG AVUWWTIKEG OPEVTOVEG KAl TIG XNHIKEG OUTIEG TTOU
€UTTAEKOVTOI, UTTOPET Va €ival aTTapaitnTo O€ OPIoHPEVEG TTEPITITWOEIG va {NTnBei atmd
TOV TTpouNBeuTH) TTPOOBETEG OUOTATEIG OXETIKG WE TIG dladikaoieg kaBapiopoy Trou
TTPETTEl va akoAouBoUvTal YETA TN XPrion TNG OQEVTOVAG TTAPOUTia XNHIKWY OUCIWY.
‘Otav o1 oPevToveg £xouv Bpaxei Katd Tn dIGpKeIa TNG XPAONG, i METG ToV KaBapiopo,
TIPETTEl VO aiwpoUvTal Kal va gnpaivovTal ue uaoiKé TpOTTo.

EgéTaon kai EMIOKEVEG

O1 mepiodor  e§étaong Ba Tpémel va  kabopifovial amd apuddio  TTPOCWTTO,
AapBdvovrag uméyn v aitnon, 1o TePIBAAAovY, Tn cuxvéTnTa XPAong Kai GAAa
TTapopola onueia, aAAG 0e OAEG TIG TTEPITITWOEIG, Ol OQeVIOVEG Ba TTPETTEl va
£TMIOEWPOUVTAI OTITIKA TOUAAYXIOTOV pia @opd TO XpOvo atrd appoddIo TTPOCWTTO YIa V&
SiamoTwOel N KATaAANAGTNTA Toug yia eTTravaypnaigotroinon. O KATEGTPAUMEVEG
o@evToveg TIPETTEl va a@aipeBolv amd To oépPig. Moté pnv TTpooTrabroeTe va
ETTIOKEUBOETE POVOI 0AG TIG GPEVTOVEG.

Figure C.1 — Elingage bagus double



